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Passionate about welding I

БЮДЖЕТНАЯ СЕРИЯ

СВАРОЧНЫЕ  
ИНВЕРТОРЫ ММА

0 3 - 1 9

СВАРОЧНЫЕ
ИНВЕРТОРЫ ДЛЯ TIG
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СОДЕРЖ АНИЕ

ПОЛУАВТОМАТЫ
MIG/MAG

ПЛАЗМЕННАЯ
РЕЗКА

ПРИНАДЛЕЖНОСТИ



1 6 0 5 3 3 0 1 -1 -p 1 .p d f  1 16 -6-12  ± ^ 1 0 : 2 9

СВАРОЧНЫЕ ИНВЕРТОРЕ»! ММ А

СВАРОЧНЫЕ ИНВЕРТОРЫ 
ММА

БЮДЖЕТНАЯ СЕРИЯ
ARC Е

FULL
BRIDGE ARC160E~220E

L. J
O L

ТЕХНОЛОГИЯ IGBT 
FULL BRIDGE

ARC 125Е/140Е/160Е 
180Е/200Е/220Е



1НЬ)|ИИЫ!ГЛ;1ЯЗЭтИ ARC 125E/140E/160E/180E/200E/220E

СВАРОЧНЫЕ ИНВЕРТОРЫ ММА

Напряжение 1 6 0 V

220V
50/60Hz

питания
2 7 5 V

P R O TE C

Проверка на з
пробой 440 В

PROOF

Диапазон
напряжения
питания

Защита от соляного тумана 
Защита от коррозии. 
Защита от влаги.

Работа
с генератором

Д о полнительны е функции
'H o t  S t a r t ' f l ^  л е гк о го  п о дж ига  дуги;
Arc Р о г с е ' д л я  п р е д о тв р а щ е н и я  п р и л и п а н и я  
электрода; д л я  мягкой д уг и  и б о л е е  глу б о к о го  
п р о п ла в л е н и я ;
Встр о е н н о е  Anti-Sticking ус тр о й с тв о  
п р е д о тв р а щ а е т  перегрузку сети и п р и л и п а н и е  
электрода.

Вес
О ч е н ь л е г к и й  и м о бильны й .

Защита
Защ ита от вы сокого напряж ения, о т  низкого 
на п р яж е н ия и от перегрева.

Работа с генератором
Разработан д л я  работы  с генераторами 
с нестабильны м  напряж ением .

Параметры «ЦЩЦЩЩЩЦ» н 
« 2 Е Э И П Н 1 1 Р 2 3 >80%

Модель
Напряж.
питания,

В

Потреб. Потреб. Напряж .Сварочн. 
Частота, мощн., ток ПВ, %  х.х., ток,

Гц кВт А  40°С 10 мин В А
Вес, Размеры, 
kg mm

Диам етр Тип 
электрода электрода

Arc 125Е 1 6 0 - 275 50/60 4.0 29
40%125А 
60%  105А 
100%80А

60 10--1 2 5 3.0 2 1 0 x 1 2 5 x 1 7 0
♦ 1 .6 -  
♦ 4.0

6 0 1 3 ,7 0 1 8  etc.

Arc 140Е 1 6 0 - 275 50/60 4.7 34
30%140А 
60%  105А 
100%80А

60 10--1 4 0 3.0 2 1 0 x 1 2 5 x 1 7 0
♦ 1 .6 -  
♦4.0

6 0 1 3 ,7 0 1 8  etc.

Arc 160Е 1 6 0 - 275 50/60 5.2 38
40%160А 
60%  130А 
100%90А

74 10--1 6 0 3.5 2 3 0 x 1 2 0 x 1 7 0
♦ 1 .6 -  
♦ 4.0

6 0 1 3 ,7 0 1 8  etc.

Arc 180E 1 6 0 - 275 50/60 6.0 40
25%180А 
60%  130А 
100%80А

74 10--1 8 0 3.5 2 3 0 x 1 2 0 x 1 7 0
♦ 1 .6 -  
♦5.0

6 0 1 3 ,7 0 1 8  etc.

Arc 200E 1 6 0 - 275 4 5 0 / 6 0 6.8 49
30%200А 
60%  145А 
100%125А

74 10--2 0 0 3.5 2 3 0 x 1 2 0 x 1 7 0
♦ 1 .6 -  
♦5.0

6 0 1 3 ,7 0 1 8  etc.

Arc 220E 1 6 0 - 275 50/60 7.2 50
25%220А 
60%  145А 
100%125А

74 10--2 2 0 3.5 2 3 0 x 1 2 0 x 1 7 0
♦ 1 .6 -  
♦5.0

6 0 1 3 ,7 0 1 8  etc.

d'* FLomo
Paasionate about weldingУо ling
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С В А Р О Ч Н Ы Е  И Н В Е Р Т О Р ! » !  М М А

СВАРОЧНЫЕ ИНВЕРТОРЫ 
ММА/ LIFT TIG
СЕРИЯ ARC LT 

СЕРИЯ MAXIARC LT

Ш МОДЕЛЬ:
ARC 101/131(110V)

ARC 125LT/140LT/160LT 
180LT/200LT/220LT
ARC 200H/220H LT 

IAXIARC 160LT/200LT 
250LT-3 

MAXIARC 315LT(220V)
MAXIARC 320LT/400LT CEL 
500LT CEL/630LT CEL/1000



• 1 6 0 5 3 3 0 1 -1 -p 4 .p d f  1 16 -6-12  ± ^ 1 0 : 3 0

|a r c |

СВАРОЧНЫЕ ИНВЕРТОРЫ ММА ARC 101/131

3
PROOF 1 1 0 v

5 0 / 6 0 H z %
Защита от влаги. 
Защита от коррозии. 
Защита от соляного 
тумана.

^НОВЫЙ̂

Напряжение
питания

Проверка на 
пробой 440 В

P R O TE C

Работа
с генератором

Д о п о лн и те л ь н ы е  ф унк ции
'Hot Start 'Anti-sticking’ and Arc Force’ встроены.

Защита
Защита от высокого напряжения, от низкого 
напряжения и от перегрева.

Ц и ф р о в о й  ди сп ле й
Для плавного изменения и контроля 
сварочного тока.

Вес
Очень легкий и мобильный.

Работа с генератором
Разработан для работы с генераторами 
с нестабильным напряжением. /

10/25SQ

ill
о
M CU  
ттттт
М икро
процессорное
управление

Параметры
i i u m u u u i H i i f c  н  

С 5 Ш В Ш В Н Р 2 3 >80%

Модель
Напряж.
питания,

В

Потреб. Потреб. Напряж .Сварочн. 
Частота, мощн., ток ПВ, х.х., ток,

Гц нЦЗт А  40°С 10 мин В А
Вес,
kg

Размеры,
mm

Диам етр Тип 
электрода электрода

Arc 101 8 0-1 50 50/60 3.3 44
30%100А  
60% 70А 
100% 55А

85 10-1 00 3.3 296x132
х260

♦ 1 .6 -  
♦3.2 6013,7018 etc.

Arc 131 8 0 -1 50 50/60 4.4 59
30%130А  
60% 90А 
100% 70А

85 10-1 30 3.3
296x132

х260
♦ 1 .6 -  
♦4.0 6013,7018 etc.

в ВВЯУод “Passionate about «raiding / Ч . ^“1_Г



4 1 6 0 5 3 3 0 1 -1 -p 5 .p d f  1 16 -6-12  ± ^ 1 0 : 3 0 4
Г:1:<«ИИ ARC 125LT/140LT/160LT/180LT/200LT/220LT

СВАРОЧНЫЕ ИНВЕРТОРЫ ММА
' i n i

Работа

с :мси
генератором

тттт

Микро
процессорное
управление 220V 

5 0/6 0H z

Напряжение
питания

Tig  режим
С ф у н к ц ие й  Lift TIG.

Ф ункции
В с т р о е н н ы е ф у н к ц и и 'Н о 1 Б 1 а г 1 '  , 'Anti -sticking' 
a n d ' A r c  Force'.

Защита
Защ ита о т  вы сокого напряж ения, от низкого 
н а п р яж е н ия  и от перегрева.

Ц иф ровой дисплей
Д л я  п л а в н о г о  изменения и 
к о н тр о л я  с в а р о ч н о го  тока.

Вес
О ч е н ь л е г к и й  и м о б иль н ы й .

Работа с генератором
Разработан д л я  работы с генераторами 
с нестабильны м
н апряж ением . 10/2

Защита от влаги. 
Защита от коррозии. 
Защита от соляного 
тумана.

Параметры
i i u u n i m i i i i i i f c  н

ПИЯ1ИР23 а  >80%

Напряж  Потреб. Потреб. Напряж. Сварочн. Диам етр Тип
Модель питания. Частота, мощн., ток ПВ, %  х.х., ток. Вес, Размеры, электрода электрода

В Гу  к̂13т А  40°С 10 мин В A  kg mm

М М А /TIG  М М А /TIG  40%125А 
A r c  1 2 5 L T  160~275 50/60 4.2/2.5 30/20 60% 105А 48 10~125 3.7 290x135x220

100%80А

♦ 1 .6 - 
♦4.0

6013,7018 etc.

A r c  1 4 0 L T  16 0 -2 7 5  50/60 4.5/2.8 34/22
30%140А 1 6
6 0 % 9 5 А  61 1 0 -1 4 0  3.7 290x135x220 * !'0 ~  6013,7018etc.
100%70А 4'0

A r c  1 6 0 L T  16 0 -2 7 5  50/60 5.
°/3-5 37А

40%160А 1 6
/27 6 0 % 1 3 5 А  62 1 0 -1 6 0  4.5 290x135x220 * !'0 ~  6013,7018etc.

100%105А 4'0

A r c  1 8 0 L T  16 0 -2 7 5  50/60 5.8/4.0 /  4
25%180А
60% 120А 59 1 0 -1 8 0  4.5 290x135x220

00%90А

♦ 1 .6 - 
♦5.0

6013,7018 etc.

A r c  2 0 0 L T  16 0 -2 7 5  50/60 6.8/4.3
30%200А 
0 %  145А 
00%115А

63 1 0 -2 0 0  4.5 290x135x220 * ! '6~ 6013,7018etc.
5.0

A r c  2 2 0 L T  16 0 -2 7 5  50/60 7.2/5.2 51/37
25%220А 1 6
6 0 % 1 4 5 А  61 1 0 -2 2 0  4.5 290x135x220 *5n 6013,7018etc.
100%110А 5'0

У  05̂
4



1 6 0 5 3 3 0 1 -1 -p 6 .p d f  1 16 -6-12  ± ^ 1 0 : 2 9

ARC 200Н LT/220H LT/250LT-1 MAXARC 160LT/200LT

СВАРОЧНЫЕ ИНВЕРТОРЫ ММА

-  I 1 m i -  П л
j t i ?  j .u ' e j j t i i t  ■ й

Проверка на 
пробой 440 В №

а

Работа
с генератором

'Anti-sticking

M A X IA R C  2 0 0 L T

Tig  сварка
С функцией Lift TIG.

Ф ункции
Встроенные ф у н к ц и и '1 -lot Start 
'Arc Force'.

Защита
Защита от высокого напряжения, от низкого 
напряжения и от перегрева.

Ц иф ровой дисплей
Д л я  плавного изменения и 
контроля сварочного тока.

Вес
О ч е н ь л е г к и й  и мобильный.

Работа с генератором
Разработан для работы с генераторами 
с нестабильным напряжением.

Параметры >85%

Модель
Напряж. Потреб. Потреб. Напряж . Сварочн. 
питания. Частота, мощн., ток ПВ, %  х.х., ток,

В Гц кВт А  40°С 10 мин В А
Вес,
kg

Диаметр 
Размеры, электрода 

mm

Тип
электрода

M AXIARC
160LT

1-220/230/
240±10%

М М А /TIG  M M A /TIG  

50/60 5.0/3.3 36/25
62

1 0 -1 6 0 5.0 340x150x240
ф1 .6 -
♦4.0

6013,7018 etc.

M AXIARC
200LT

1-220/230/
240±10% 50/60 6.8/4.5 47/32

60%200А
100%155А 61 1 0 -2 0 0 6.2 365x150x240

ф1 .6 -
♦5.0

6013,7018 etc.

ARC 
200H LT

1-220/230/
240±10% 50/60 6.4/4.2 44/31

30%200А
60%145А

100%110А
64 1 0 -2 0 0 5.5 340x150x240

ф1 .6 -
ф5.0

6013,7018 etc.

ARC 
220H LT

1-220/230/
240±10% 50/60 7.7/4.Э 53/35

40%220А
60%180А

100%140А
63 1 0 -2 2 0 6.4 365x150x240

ф1 .6 -
♦5.0

6013,7018 etc.

ARC
250 LT-1

1-220/230/
240±10% 50/60 8.7/6.1 59/42

50%250А
60%230А

100%155А
62 1 0 -2 5 0 9.2 460x185x300

ф1 .6 -
*5.0

6013,7018 etc.

d" f lo m o
Passionate about welding3 0ting J v;::/'
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СВАРОЧНЫЕ ИНВЕРТОРЫ ММА MAXIARC 250LT-3

©
3 фазы 
380В/400В

Duty Cycle 

_^60%

Л
Вы сокий V R D

3 Phase 
5 0/60H z

415В/440В
5 0Гц /6 0Гц

П В % safe

Б лок
сниж е ни я
на пр яж ен ия

J O  t
ЗмсиЕ

М и к р о 
п ро цессорное
уп р а вле н и е

МЛХ1АИС 3SOL T-3

%Ĵ 550V

О П р ов ер ка  на 
п р о б о й  440 В

PLP
safe

Защ ита от
п отери
фазы
питаю щ ей
сети

3
PROOF

Защ ита о т  влаги .
Защ ита о т  с о ля н о го  тум ана. 
Защ ита о т  к о рр ози и

Работа
с генератором

Для  работы
в тяжелых условиях!
Tig сварка
С  ф у н к ц и е й  Lift T IG .

Функции
В с т р о е н н ы е  ф у н к ц и и  ' H o t  S t a r t ' ,  

' A n t i - s t i c k i n g ' a n d ' A r c F o r c e .

Защита
З а щ и та  о т  в ы с о к о г о  н а п р я ж е н и я ,  
о т  н и з к о г о  н а п р я ж е н и я  и о т  п е р е гр е в а .

Цифровой диспл
Д л я  плавного изменени: 
контроля свароч!

Д Ц Ь Ш Ш П Ш Я »  IP23 >85%

Модель
Напряж.
питания,

В

Потреб. Потреб. Напряж. Сварочн. 
Частота, мощн., ток ПВ, %  х.х., ток,

Гц кВт А  40°С 10 мин В А
КПД

%
Вес,
kg

Диам етр Тип 
Размеры, электрода электрода 

mm

Maxiarc
250LT-3

3~380
±10%

TIG/MMA TIG/MMA 

60/60 6.3/8.5 16/20 64 10~250 >85 10 457x189 ♦ 1 .6 - 
х350 *5.0

6013,
7018etc.



• 1 6 0 5 3 3 0 1 -1 -p 8 .p d f  1 16 -6-12  ± ^ 1 0 : 2 9

СВАРОЧНЫЕ ИНВЕРТОРЫ MMA MAXIARC 315LT(220V)

Duty Cycle P R O T E C -------------
— > 6 0 %

%
Высокий
ПВ%

VV V/
2 2 0 V

5 0 / 6 0 H z

Напряжение
питания щ

Проверка на 
пробой 440 В ш

Работа
с генератором

Tig сварка
С ф у н к ц и е й  Lift T IG .

Функции
В с т р о е н н ы е  ф у н к ц и и  'Н о  

' A n t i - s t i c k i n g ' a n d ' A r c  Force

Защита
З а щ и та  о т  выс 
о т  н и з к о г о  I

Цифровой диспле
Д л я  п л а в н о г о  и зм е н е  
к о н т р о л я  с в а р о

Параметры н  «.U U JT IIIII.U Ifc  IP23

Напряж. Потреб. Потреб. Напряж. Сварочн. Диам етр Тип
Модель питания. Частота, мощн., ток П В ,%  х.х., ток, КПД, Вес, Размеры, электрода электрода 

В Гц кВт А  40°С 10 мин В А  %  kg mm

M M A /TIG  M M A /TIG  M M A/TIG

• 1~220 60%250A
Maxiarc + ю% 8.S/S.8 60.5/41 10g% 200A  1 0 -2 5 0
315 LT 50/60 80 >85

(2 2 0 V )  3 „ 2 2 0  60%315A 10 . . .
±10%  11-8/8.3 36/26 100%250A 10 315

12.5 457,X[-1n89 !5  6~ 6013,7018 etc.x350 *5.0

d" f lo m o
Passionate about welding

Ф
3 0ling J v;::/'
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1,1ГЛ’< Ц :М к| MAIXARC 320LT MAIXARC 400LT/500LT/630LT CEL

СВАРОЧНЫЕ ИНВЕРТОРЫ MMA
Duty Cycle 

* , 60% Высокий
ПВ%

3 Phase 
50/60HZ

3 фазы 
380В/400В 
415В/440В 
50Гц/60Гц

P R O TE C

Ф
V R D

safe

Блок
снижения
напряжения

IGBT
модуль

III
C E L
!!!

Проверка на 
пробой 550 В

Целлюлозный
электрод

7 7 7 \

ZVS

Работа
с генератором

Технология Zero
Voltage
Switch

PLP
safe

Защита от 
потери фазы 
питающей сети

LLLL

:  о
= мси

тп т

Микро
процессорное
управление

MAXIARC 400 LT CEL 
MAXIARC 500 LT CEL 
MAXIARC 630 LT CEL

M AXIARC 500 LT CEL 
MAXIARC 630 LT CEL

Для  работы
в т я ж е л ы х  условиях!
Tig сварка
С ф у н к ц и е й  Lift T IG .

Функции
В с т р о е н н ы е  ф у н к ц и и  'H o t  S t a r t ' ,  

' A n t i - s t i c k i n g ' a n d ' A r c F o r c e .

Защита
З а щ и та  о т  в ы с о к о г о  н а п р я ж е н и я ,  
о т  н и з к о г о  н а п р я ж е н и я  и о т  п е р е гр е в а .

Цифровой дисплей
Д л я  п л а в н о г о  и з м е н е н и я  и 
к о н т р о л я  с в а р о ч н о г о  тока.

Параметры < И Ш .Ш Ы .Ш 1 1 Я Я  Н 

4 В В П Н Р 2 3 >80%

Модель
Напряж.
питания,

В

Потреб. Потреб. Напряж. Сварочн, 
Частота, мощн., ток ПВ, %  х.х., ток,

Гц jd3T ^  А  40°С 10 мин В А
Вес,
kg

Диаметр 
Размеры, электрода 

mm

Тип
электрода

MAXIARC
320LT

3~380
±10% 50/60

TIG/MMA
8.5/11.5

TIG/MMA
20/23

ЬО%320А
100%250А 60 10~320 17.6 485x240x445

♦ 1 .6 - 
♦ 6.0 6013,7018 etc.

MAXIARC  
400LT CEL

3~380
±10% 50/60 12.5/17 27/35

60%400А
100%325А 55 2 0 -4 0 0 19 485x240x445

♦ 1 .6 - 
♦ 6.0

6010,6011, 
6013,7018 etc.

MAXIARC  
500LT CEL

3~380
±10% 50/60 17.4/23 36/45 60%500А

100%400А 88 2 0 -5 0 0 30.3 550x240x445
♦ 1 .6 - 
♦ 6.0

6010,6011, 
6013,7018 etc.

MAXIARC  
630LT CEL

3~380
±10% 50/60 25.5/32 50/62 60%630А

100%490А 90 2 0 -6 3 0 33.5 550x240x445
♦ 1 .6 - 
♦ 6.0

6010,6011, 
6013,7018 etc.

* | 09^
ф
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СВАРОЧНЫЕ ИНВЕРТОРЫ ММА MAXIARC 1000 1

3 фазы Duty Cycle

380В/400В - - . 1 0 0 %

%
Вы сокий

3 P h a s e  
5 0 / 6 0 H z

415В/440В

5 0Гц/60Гц
п в %

PROTEC^^£50V
П р ов ер ка  на 
п р о б о й  550 В

PLP
safe

Защ ита от потер и  
фазы пита ю щ е й  
сети

Ц И

Работа 
с генератором  -

:  о  
мси 
тттт

■ М и к р о - 
I  п ро цессорное 
I  уп р а вле н и е

Для  работы 
в тяжелых услов

Функции
В с т р о е н н ы е  ф у н к ц и и  ' H o t  S t a r t ' ,  

' A n t i - s t i c k i n g ' a n d ' A r c  Force'

Защита
З а щ и та  о т  в ы с о к о г о  н а п р я ж е н и я ,  
о т  н и з к о г о  н а п р я ж е н и я  и о т  п е р е гр е в а

Циф ровой дисплей
Д л я  п л а в н о г о  и з м е н е н и я  и 
к о н т р о л я  с в а р о ч н о г о  тока.

Параметры
Ш Ш Л Ш Ы И Ш »  Н

« l u i r n i i n u j s »  IP23 >85%

Модель
Напряж. Потреб. Потреб. Напряж . Сварочн. 
питания. Частота, мощн., ток П В ,%  х.х., ток,

В Гц кВт А  4 0 ° С Ю м и н  В А
кпд.

%
Вес,
kg

Размеры,
mm

Диаметр
электрода
Диаметр

угольного
электрода

Тип
электрода

M a xia rc 3~380 50/60 65 95 Ю 0 % Ю 0 0 А  90 5 0-1000 >85 90 740x390 Ф1.6-Ф 6.0
6013,7018 etc.1000 ±10% х800 Ф3.2-Ф 16

ЙИВЯУ 1сPassionate about welding / л Л w
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СВАРОЧНЫЕ ИНВЕРТОРЫ ММА

СВАРОЧНЫЕ ИНВЕРТОРЫ 
ММА

ARC CEL СЕРИЯ/MAXIARC CEL СЕРИЯ

МОДЕЛЬ:
ARC 160CEL/200CEL 

MAXIARC 250CEL

ф

ф
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СВАРОЧНЫЕ ИНВЕРТОРЫ ММА ARC 160CEL/200CEL 1

C E L 3
P ROOF 2 2 0 V  

5 0 / 6 0 H z

Целлюлозный
электрод

Защита от влаги. Напряжение
Защита от коррозии, питания 
Защита от соляного 
тумана.

Tig сварка
С  ф у н к ц и е й  Lift T IG .

Функции
В с т р о е н н ы е  ф у н к ц и и  'H o t  S t a r t ' ,  

' A n t i - s t i c k i n a ' a n d ' A r c  Force'

Защита
З а щ и т а  о т  в ы с о к о г о  н а п р я ж е н и я ,  
о т  н и з к о г о  н а п р я ж е н и я  и о т  п е р е гр е в а .

Циф ровой дисплей
Д л я  п л а в н о г о  и з м е н е н и я  
к о н т р о л я  с в а р о ч н о г о  ток

Вес
О ч е н ь л е г к и й  и м о б иль н ы й .

Работа с генератором
Разработан д л я  работы с ге нер атор ами 
с нестабильны м  напряж ением .

P R O TE C Лi n

Проверка на 
пробой 440 В

Работа
с генератором

/
V0/25S Q N \M

Z О
: мси 

л  л  I
Микро
процессорное
управление

Параметры Д.иШ1Т|11|1[.Я1ИР23 >80%

Модель
Напряж.
питания,

В

Потреб. Потреб. 
Частота, мощн., ток 

Гц кВ_т А

Напряж. Сварочн. 
П В ,%  х.х., ток, 

40°С 10 мин В А
Вес,
kg

Размеры,
mm

Диаметр
электрода

Тип
электрода

Arc 160 CEL 1б0~275
TIG /M M A  TIG /M M A  

50/60 3.5/5.0 27/37
40%160А 
6 0 % 135А 
100%105А

90 1 0 -1 6 0 4.5 316x132
х260

♦ 1 .6 - 
♦4.0

6010,6011, 
6013,7018 etc.

Arc 200 CEL 1б0~275 50/60 4.3/6.8 31/46
30%200А 
6 0 % 145А 
100%110А

90 1 0 -2 0 0 4.5 316x132
х260

♦ 1 .6 - 
♦5.0

6010,6011, 
6013,7018 etc.

flom o
Passionate about welding
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Ф-
СВАРОЧНЫЕ ИНВЕРТОРЫ ММА MAXIARC 250CEL

III
CEL
!!!

Целлюлозный
электрод 3 P h a se

5 0 / 6 0 H z

PLP Защита от 
потери фазы 3

safe питающей
PROOFсети

3 фазы 
380В/400В 
415В/440В 
50Гц/б0Гц

Duty Cycle

0% Высокий
ПВ%

VRD
safe

Блок
снижения
напряжения

^^^50V Проверка на 
пробой 550 В

Защита от соляного тумана. 
Защита от коррозии. 
Защита от влаги.

Микропроцессорное
управление

Н ДЯ1АИС J J S  C IL

Tig сварка
С  ф у н к ц и е й  Lift

Функции
В с т р о е н н ы е ф у н к ц и и Ц  ' H o t S t a r t  

' A n t i - s t i c k i n g ' a n d ' A r c  Force'

Защита
З а щ и т а  о т  вы с о к о й  
о т  н и з к о г о  напряж^ 
и о т  п е р е гр е в а .

Циф ровой дисплей
Д л я  п л а в н о г о  и з м е н е  
к о н т р о л я  с в а р о ч н о г о

Параметры >85%

Напряж  Потреб. Потреб. Напряж. Сварочн. Диам етр Тип
Модель питания. Частота, мощн., ток ПВ, %  х.х., ток. Вес, Размеры, электрода электрода

В Гу  кВт А  40°С 10 |у|ин В A  kg mm

T IG /M M A  TIG /M M A  М М А
M AXIARC 60%250A
250 CEL 3~380±10%  50/60 S.9/8.4 14/18 100o/o200A 98 10~250 12.5 457x189

x350

Ф 1 .6 - 6010,6011,
Ф5.0 6013,7018etc.
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ф
CE5/CРОЧНЫЕ l/IHBEPTORbl ММА

Ф

СВАРОЧНЫЕ ИНВЕРТОРЫ 
ММА

ARC PFC СЕРИЯ

160~275V
50/60HZ

Напряжение
питания

/ V
1 6 0 -2 7 5 V

0.99

Корректор PFC
мощности v „  ТЕХНОЛОГИЯ

в ИВЯУ14 -ф-
Passionate about welding
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ARC PFC

СВАРОЧНЫЕ ИНВЕРТОРЫ ММА ARC 160PFC/200PFC

/ V V R D
160-275V
0.99 safe

Корректор
мощности

Блок
снижения
напряжения

160-275V
50/60HZ

Напряжение
питания

PROTEC

т
Проверка на 
пробой 440 В

3
PROOF

Защита от влаги. Работа
Защита от коррозии. с генератором
Защита от соляного тумана.

PFC Технология
Коэффициент мощности 0.99 - преимущества в экономии энергии, 
экономия на сечении питающего кабеля и работа с широким 
диапазоном питающего напряжения

Tig сварка
С функцией Lift TIG.

Функции
Встроенные функции 'Hot Start 

'A n ti-stick in g 'an d 'A rc  Force'

Защита
Защита от высокого напряжения, 
от низкого напряжения 
и от перегрева.

Работа с генератором
Разработан для работы с генераторами 
с нестабильным напряжением.

>85%

Модель ARC 160PFC ARC 200PFC

Напряж . питания, В 160VAC-275VAC 160VAC-275VAC

Частота, Гу 50/60 50/60

Потреб, мощн., кВт 5.4 5.0 St 4.9 6.9

Потреб, ток А 15 22 22 31

П В ,%  40°СЮмин

TIG  М М А  
30%160А 30%160А 
60% 120А 60% 120А 
100% 90А 100% 90А

TIG  М М А  
30%200А 30%200А 
60% 145А 60% 145А 
100%110А 100%110А

Напряж . х.х., В 14.5(limited) 14.5(limited)

Сварочн.ток, А 1 0 -1 6 0 10~200

КПД, % >85 >85

Вес, kg 6.1 6.1

Размеры, mm 325x146x278 325x146x278
Класс защиты IP23 IP23

Класс изоляции Н Н

Тип электрода 6013,7018 etc. 6013,7018 etc.

Диаметр электрода Ф1.6~ Ф4.0 Ф1.6~ <1>5.0
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СВАРОЧНЫЕ ИНВЕРТОРЫ ММА

СВАРОЧНЫЕ ИНВЕРТОРЫ 
ММА

ARC MV СЕРИЯ

ARC 160PFC MV 
ARC 200 PFC MV 
ARC 315 MV 
ARC 315 MV CEL

d" f lo m o
Passionate about welding
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М Н Ш

^  П  Л  I I I  I I  1 Г  l i l l  1 П Г  1 1 / 1 1 1  дСВАРОЧНЫЕ ИНВЕРТОРЫ ММА ARC 160PFC/200PFC MV

т а
90~275V
0.99

Корректор
мощности

VR D
safe 90~275V

50/60Hz

Блок
снижения
напряжения

Напряжение
питания

Проверка на 
пробой 440 В

3
PROOF

Защита от влаги. Работа
Защита от коррозии. с генератором
Защита от соляного тумана.

UNIVERSAL

PFC Технология
Коэффициент мощности 0.99 - преимущества в экономии энергии, 
экономия на сечении питающего кабеля и работа с широким 
диапазоном питающего напряжения

Tig сварка
С функцией Lift TIG.

Функции
Встроенныефункции 'H o tS ta r t ', 
A n ti-s t ick in g 'an d 'A rc  Force'

Защита
Защита от высокого напряжения, 
от низкого напряжения 
и от перегрева.

Работа с генератором
Разработан для работы с генераторами 
с нестабильным напряжением.

Вес
Оченьлегкий и мобильный. Параметры

М о д е л ь ARC 160PFC MV ARC 200PFC MV
Напряж. питания, В 90VAC'-275VAC 9 0 V A C - 275VAC

Частота, Гц 50/60 f \ 50/60

Потреб, мощн., jd3T
1~110/120/130±10% 

1.8 2.6 V r :
50/240±10%

5.1
1~110/120/130±10% 

2.2 3.4
l~220/230/240±10%  

4.7 6.8

Потреб, ток А 15.8 24.4 15.7 22.9 20.6 31.6 21.4 31.1

ПВ, %  40°СЮмин
TIG

40%9чА 
Gu% ’ jA  
100%60А

ММА 
40%90A 
60% 75A 
100%60A

TIG 
40%160A 
60% 135A 
100%105A

MMA
',.>/•160* 
60%  L35A 
100%105A

TIG
40%110A
60%90A

100%70A

MMA
40%110A
60%90A

100%70A

TIG 
40%200A 
60% 165A 
100%130A

MMA 
40%200A 
60% 165A 
100%130A

Напряж. х.х., В 1 4 .5 (L im ite d ) \ 1 4 .5 (L im ite d )

Сварочн.ток, А 10'-90 10 ~160 Ж  10- 110 10~ 200

к п д , % >80 >80%

Вес, kg 6.1 6.1

Размеры, mm 325x146x278 325x146x278

Класс защиты IP23 IP23

Класс изоляции H H

Тип электрода 6013,7018 etc. \  6013,7018 etc.

Диам етр электрода Ф 1 .6 - Ф4.0 Ф 1 .6 - <1)5.0
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СВАРОЧНЫЕ ИНВЕРТОРЫ ММА ARC 315 MV i
110V

4 6 0 V

Диапазон
напряжения
питания

1173рн/4
у ? н

Работа 
с 1 фазными 
и 3 фазными 
сетями

90-275V
0.99

Корректор
мощности

ТШ
ZVS

ZCS

Технология Zero
Voltage/Current
Switch

VRD
safe

Блок
снижения
напряжения

Микропроцессорное
управление

Работа
с генератором

IVE I

Широкий диапазон питающего напряжения
110VAC -460VAC 
(1-3 фазы).

Работает с 1 или 3 фазами 

PFC Технология
Коэффициент мощности 0.99 - преимущества в экономии энергии, 
экономия на сечении питающего кабеля и работа с широким 
диапазоном питающего напряжения

Технология ZVS/ZCS
Высокий ПВ, выссокая надежность

Функции
Встроенныефункции 'HotStart' 
'A n ti-stick in g 'an d 'A rc  Force'

Защита
Защита от высокого напряжения, 
от низкого напряжения 
и от перегрева.

для легкого поджига дуги,

Параметры Н «ЕШЕЕШЛЕЭ i-6 -e .o

«U ik M W IIIU JS fc  IP23 13-8 >85%

ДЗЯ ЯИ Я ЯШ ДШ

492x189x350

Модель ARC 315 MV

Напряж. питания, В

Частота, Гц

110VAC~460VAC

50/60

Потреб, мощн., кВт
1~110±10% 1~220±10% 1~380±10% 1~460±10% 3~220±10% 3~380±10% 3~460±10%

3.1 3.3 б.З 6.8 8.6 12.0 8.3 11.5 8.7 9.2 8.7 11.9 8.7 11.9

Потреб, ток, А 26 30 29 "■31.7 23 32.5 19 26.7 23.5 25.6 13 19 10.5 15.7
TIG М М А TIG М М А TIG М М А TIG М М А TIG М М А TIG М М А TIG М М А
60% 30% 50% 45% 35% 35% 40%

ПВ. %  40°С 10мин 150А 120А 250А 200А 315А 250А 315А
60% 60% 60% 60% 60% 60%
85А 230А 175А 245А 195А 260А

100% 100% 100% 100% 100% 100% 100%
120А 70А 180А 135А 190А 150А 200А

Напряж. х.х., В 67
Сварочн. ток, А 10-150 10-120 10-250 10-200 10-315 10-250 10--315

d'* flonno
Passionate about welding
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^  П  А  П  I I I  I I  I I м  1 1 1  1  П  Г  П 1  1  К Л Я Л АСВАРОЧНЫЕ ИНВЕРТОРЫ ММА ARC 315 MV CEL

1 1 0 V

4 6 0 V

Диапазон
напряжения
питания

LLLL
О 

MCU  
тип

Микропроцессорное
управление

Работа 
с 1 фазными 
и 3 фазными 
сетями

Блок
снижения
напряжения

/ V
9 0 -2 7 5 V
0 .9 9

Корректор
мощности

777\
ZVS

ZCS

Технология Zero 
Voltage/
Switch

Целлюлозный
электрод

Широкий диапазон 
питающего напряжения
110VAC-460VAC 
(1~3 фазы).

Работает с 1 или 3 фазами

PFC Технология

Коэффициент мощности 0.99 - преимущества в экономии энергии, 
экономия на сечении питающего кабеля и работа с широким 
диапазоном питающего напряжения

Технология ZVS/ZCS
Высокий ПВ, высокая наежность

Функции
Встроенныефункции 'Но151аг1'длялегкогоподжигадуги, 
'A n ti-stick in g 'an d 'A rc  Force'

Защита
Защита от высокого напряжения, 
от низкого напряжения 
и от перегрева.

Параметры « [ Ш Л И Ш П И Л А  н  

« . и ш и п ц ш »  IP23

« г Ц И Щ Ш М Ш . Н Л  1.6-6.0

15 > 8 5 %  492x189x350

М одель
__________ ARC 315 M V CEL

Напряж. питания, В ______________ 110VAC-460VAC

Частота, Гц 50/60

Потреб, мощн., кВт
1~110±10% 1~220±10% 1-380 ±10% 1~460±10% 3~220±10% 3~380±10% 3~460±10%

3.1 3.3 6.3 6.8 8.6 12.0 8.3 11.5 8.7 9.2 8.7 11.9 8.7 11.9

Потреб, ток, А 26 30 29 ч 31.7 23 32.5 19 26.7 23.5 25.6 13 19 10.5 15.7

TIG ММА TIG ММА TIG ММА TIG ММА TIG ММА TIG ММА TIG ММА
60% 30% 50% 45% 3j%

315А
со%

35% 40%
ПВ, %  40°С Ю мин 150А 120А

60%
250А
60%

200А
60% ч 250А

60%
315А
60%

85А 230А 175А 245А г 195А
160%

260А
100% 100% 100% 100% 100% < 100%
120А 70А 180А 135А \ 190А 150А 200А

Напряж. х.х., В \ \ 80

Сварочн. ток, А 10-150 10-120 10-250 10-200 \  10-315 10-250 10- 315
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- Ф -

- Ф

СВАРОЧНЫЕ ИНВЕРТОРЫ HFTIG
ф

СВАРОЧНЫЕ ИНВЕРТОРЫ 
HFTIG

TIG СЕРИЯ

TIG 160 
TIG 250-

F U L L H  
BRIDGE

IGBT ТЕХНОЛОГИЯ 
FULL BRIDGE

80S/180/200/220

d iB B y 20 ФPassionate about welding
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-ф
СВАРОЧНЫЕ ИНВЕРТОРЫ HF TIG TIG 160Е

HF Легкий з
J поджиг

7
дуги PROOF

Защита от влаги. 
Защита от коррозии. 
Защита от соляного 
тумана.

2 2 0 V
5 0/6 0H Z

Напряжение
питания

PRO TEC

Проверка на ю 
пробой 440 В

Работа
с генератором

Многофункциональный 
MMA/TIG.

HF режим
Высокочастотный поджиг

Заварка крат 

Продувка газа
в конце для увеличения сро 
службы электрода

2Т/4Т режим
2 тактный и 4 тактный 
для оптимизации

Защита
Защита от высокого напряжения, 
от низкого напряжения 
и от перегрева.

Работа с генератором
Разработан для работы с генераторами 
с нестабильным напряжением.

Вес
Очень легкий и мобильный.

Параметры IP23 н Г К П Д Е  AF

Напряж. Потреб.
Модель питания. Частота, мощн., 

В Гц кВт

Потреб, 
ток 

А

Напряж. Сварочн. Диаметр Тип
ПВ,% 

40°С 10 мин
Х .Х .,

В
ток,

А

Время 
заварки
кратера. Вес, Размеры, электрода электрода

сек kg mm

TIG/MMA TIG/MMA
(TIG ) 

15%160A 
60% 80A

(TIG )

10-160

TIG  160Е 160-275 50/60 3.5/4.9 27A/37A
100%65A 
(M M A ) 74 

15%145A 
60%75A 

100%60A

(M M A ) 0-10 

10-145

3.5 220x120x170
Ф4.0

6013,7018 etc.

Ф Ф



1 6 0 5 3 3 0 1 -1 -p 2 2 .p d f  1 16 -6-12  ± ^ 1 0 : 3 4

СВАРОЧНЫЕ ИНВЕРТОРЫ HF TIG TIG 180S/180 TIG 200/220

HF
j

Легкий 2поджиг ■Э

* дуги PROOF

Защита от влаги. 
Защита от коррозии. 
Защита от соляного 
тумана. 2 2 0 V

5 0/6 0 H Z

Напряжение
питания

PRO TEC
Проверка на  ̂
пробой 440 В

Работа
с генератором

Многофункциональный
ММА/TIG. ;tig isos только tig)

HF режим
Высокочастотный поджиг

2T/4T режим
2 тактный и 4 тактный реж1 
для оптимизации

Защита
Защита от высокого 
от низкого напряже 
и от перегрева.

Работа с ген
Разработан для 
с нестабильны

Вес
Очень легки

* *11

Параметры
Напряж. Потреб. Потреб. Напряж. Сварочн. Время

заварки
кратера,

Диаметр Тип
Модель питания, Частота, мощн., ток ПВ,% Х .Х ., ток, Вес, Размеры, электрода электрода

В Ш кВт А 40°С10 мин В А сек кЧ mm
TIG ММА TIG ММА

40%180А
TIG 180S 160-275 50/60 3.8 -- 29 -- 60%145А

100%115А
74 10-180 -- 5.0 410x146x278 ___ ...

TIG 180 160-275 50/60 3.1 5.5 22 36
40%180А
60%125А 63 10-180 0-10 5.5 410x146x278 ♦ 1.6- 

♦ 4.0 6013,7018 etc.
100%100А

TIG 200 160-275 50/60 4.5 7.0 33 46
35%200А
60%125А 63 10-200 0-10 5.5 410x146x278 ♦ 1.6- 

♦ 5.0 6013,7018 etc.
100%100А

TIG 220 160-275 50/60 5.0 7.2 35 50
30%220А
60%125А 63 10-220 0-10 5.7 410x146x278 ♦ 1.6- 

♦ 5.0 6013,7018 etc.
100%100А

fLom o
Passionate about welding
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ф ЕЭ
СВАРОЧНЫЕ ИНВЕРТОРЫ HFTIG TIG 250-1

ф

T I C  JS-P" ]

Многофункциональный
MMA/TIG.

HF режим
Высокочастотный поджиг

Заварка кратера 

Продувка газа
в конце для увели 
службы электрода

2Т/4Т режим
2 тактный и 4 тактный режим 
для оптимизации

Защита
Защита от высокого напряжения, 
от низкого напряжения 
и от перегрева.

Работа с генератором
Разработан для работы с генераторами 
с нестабильным напряжением.

HF Легкий Напряжение
P R O TE C<^^440У

$
Проверка на

поджиг
дуги 220V

50/60HZ

питания пробой 440 В

Вес
Оченьлегкий и мобильный.

Работа
с генератором

М о д е л ь
Напряж.
питания,

В
Частота,

гц

Потреб.
мощн.,

kJSt

Потреб.
ток

А

Напряж. 
ПВ, %  х.х ., 

40°С 10 мин В

Сварочн.
ток,

А
Вес,
kg

Размеры,
mm

Диаметр
электрода

Тип
электрода

TIG 250-1
1-220/
230/240

±10%
50/60 8.8(ММА) 55(ММА) 

6.1(TIG) 40(TIG)

40%250А
60%200А

100%160А
70V 10-250 10 447x189x350 Ф1.6-Ф5.0 6013,7018 etc.

Нгзк
ф-

ф
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СВАРОЧНЫЕ ИНВЕРТОРЫ HFTIG
TIG DC PULSE СЕРИЯ
СВАРОЧНЫЕ ИНВЕРТОРЫ 
HFTIG

ф

«МОДЕЛЬ*
TIG 160/200/250-1 DC PULSE 

TIG 180/200 DC PULSE PFC MV  

TIG 250-3 DC PULSE 

TIG 320/400 DC PULSE

d" f lo m o
Passionate about welding Ф

Ф Ф
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4
СВАРОЧНЫЕ ИНВЕРТОРЫ HF TIG

TIG 160/200 DC PULSE 
TIG 250-1 DC PULSE

►)

it
REMOTE

Дистанционное
управление

Изменение тока 
на горелке

Безпроводной 
дистанционный 
пульт управления

Проверка на 
пробой 440 В

Защита от влаги. 
Защита от коррозии. 
Защита от соляного 
тумана.

М ногофункциональны й 
M M A / T IG  T I G / H F T I G

Время
наростания тока и заварки к|

Продувка газа
в начале и конце сварки

Импульсная сварка
Д ля  вы сококачественной сварки toi 
без деф орм аций

Защита
Защита от высокого напряж е 
от низкого напряж ения 
и от перегрева.

Работа с генератором
Разработан д л я  работы с генераторами 
с нестабильным  напряж ением.

Параметры

С З Н Ш Я З З Т О  0-10 0 - 2/ 0-10

«ИШ Ш НЩ Щ » IP23 н

< ш н п ш ш в > 5 - 9 5  0.5-200

85%

Модель
Напряж.
питания,

В

Потреб, 
мощн., 

н̂13т 
TIG  М М А

Потреб.
ток

А
TIG  М М А

ПВ,% 
40°С 10 мин

Напряж.
Х .Х .,

В

Сварочн.
ток,

А
Вес,
kg

Размеры,
mm

TIG  160 DC PULSE
1~220/

230/240
±10%

3.4 4.9 25 35
50%160А
60%150А

100%115А
85V 5~1б0 7.0 410x146x278

TIG  200 DC PULSE
1~220/

230/240
±10%

4.9 6.2 34 44
35%200А
60%125А

100%100А
85V 5~200 7.0 410x146x278

TIG  250-1 DC PULSE
1~220/

230/240
±10%

6.1 8.8 40 55
40%250А
60%200А

100%180А
70V 5~250 10 447x189x350

4
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........................   .  .  .  . .  T IG  180 D C  PULSE PFC M VСВАРОЧНЫЕ ИНВЕРТОРЫ HF TIG tig2oodcpulsepfcmv

►>

i t

Дистанционное
управление

Изменение тока 
на горелке

9 0 -2 7 5 V
0 .9 9

мощности

Безпроводной 
дистанционный 
пульт управления

220 V  
5 0/6 0 H z

Педаль для
регулировки
тока

с генератором

bFtfl
PULSE

Напряжение
питания

Импульсная
сварка

Проверка на 
пробой 440 В

LLL
Микропроцессорное
управление

Импульсная сварка 
Д ля  высококачественной сварки тонких 
без деформаций

Параметры
PFC Технология
Коэффициент мощности 0.99 - 
преимущества в экономии энергии, 
экономия на сечении питающего кабс 
и работа с широким 
диапазоном питающего напряжения

Защита
Защита от высокого напряжения, 
от низкого напряжения 
и от перегрева.

Работа с генератором 
Разаработан для работы 
с генераторами
с нестабильным напряжением.

Продувка газа
в конце для увеличения срока 
службы электрода

Многофункциональный 
ММА/TIG TIG/HFHG.

Время
наростаниятокаи заварки 
кратера, сек

Диапазон напряжения питания 
90VAC-275VAC.

М о д е л ь T IG  180 D C  PU LSE PFC M V T IG  200 D C  PU LSE PFC M V

Напряж. питания, В 275 ____ 90 ~275
Частота, Гц 50/60 \  ^  50/60

1 -110/120/130±10% l~220/230/240±10% 1~110/120/130±10% l~220/230/240±10%

Потреб, мощн., кВт 2.1 3.5 3.9 5.8 2.7 ------4.1 4.6 6.3

Потреб, ток А 19 33 17 25 25.5 39 21 32

ПВ, %  40°С 10мин
TIG

35%110A
60%85A
100%65A

M M A
3 0 % 110A 
60% 80A 

100% 65A

TIG
35% 180A 
6 0 % 140A 

100% 110A

M M A
25% 180A 
6 0 % 120A 
100% 100A

TIG M M A
90% 130A 60% 130A 
100% 125A 100% 105A

TIG  M M A
50%200A 30%200A 
60% 180A 60% 145A 

100% 145A100% 135A

Напряж. х . х . ,  В 65 h ll 66
Сварочн.ток, А 5--110 5~180 / 5~130 5~200

Время Up/Down, сек o~ 10 0 ~10

Время про дувки.сек 0~2/0~10 0~2/0~10

Частота импульса, Гц 0.5'-200 0.5 ~200

Ширина импульсов, % 5~ 95 5~95

КПД, % >85 >85
Вес, kg 7.5 9
Размеры, mm 465x146x278 465x146x278
Класс изоляции IP23 IP23
Класс защиты H H

Диаметр электрода Ф1.6--Ф4.0 Ф1.6 ^ 5 . 0

d'* f lo m o
Passionate about welding
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ф
СВАРОЧНЫЕ ИНВЕРТОРЫ HFTIG

TIG  250-3 DC PULSE 
TIG  320/400 DC PULSE

ф

>

it
%î 550\

Дистанционное
управление

Изменение тока 
на горелке

Проверка на 
пробой 550 В

H F

P L P
safe

Легкий
поджиг
дуги

Педаль для
регулировки
тока

Защита от 
потери фазы 
питающей 
сети

3 Phase  
5 0 / 6 0 Hz

ш
PULSE

Duty Cycle

ulA60%

%
Работа 
с генератором :

Микро 
процессорное

тттт
управление

REMOTE

3 фазы 
380В/400В 
415В/440В 
50Гц/60Гц

Импульсная
сварка

Высокий
ПВ%

Безпроводной 
дистанционный 
пульт управления

Ч .
In creasedReliability

IGBT
модуль 3

PROOF

Защита от влаги. 
Защита от коррозии. 
Защита от соляного 
тумана.

TIG 320/400 DC PULSE

я работь
TIG 250-3 DC PULSE

в тяжелых
Продувка газа
в начале и к о нц е сварки

Время
наростания тока и заварки кратера, се

М ногофункциональны е 
М М А /LIFT TIG /H F  TIG.

Импульсная сварка
Д л я  вы сококачественной сварки тонких без д е ф о р м а ц и й

Защита
Защита от вы сокого напряж ения, 
о т  низкого напряж ения и о т  перегрева.

Высокий ПВ
д л я  п р о м ы ш л е н н о г о  п рим енения

Принадлеж ности
о п ц и о н а л ь н о  тележка и б л о к  ох лаж дения

овиях!

Параметры
лицщ щ щ » IP23 ЩЦЛ1ШШ11111 н mssm 85%

^Частота) 50/60

М одель

Напряж.
питания,

В

Потреб. Потреб, 
мощн., ток 

кВт А 
TIG ММА TIG ММА

1

ПВ, % 
40°С 10мин

Напряж. Сварочн. 
Х .Х ., ток,

в а

Время
Up/

Down
сек

Время Частота Ширина Вес 
продувки импульса импульсов 

сек Гц %о

Размеры,
mm

3 380
TIG 250-3 DC PULSE 6.0 8.6 15 21 60%250А

100%195А 73 5-250 0-10 О 
о

г 
г

0.5-200 5-95 10.5 457x189x350

TIG 320 DC PULSE ±10% 9.5 11.5 19 23 Ю0%250А 70 5-320 0-10 0-10 0.5-200 5-95 20 530x240x445

TIG 400 DC PULSE 3-380
±10% 12 16 25.5 31.5 60%400А

100%310А 70 5-400 0-10 о 
о

г 
г

0.5-200 5-95 23.5 530x240x445

| | 2 7 i
ф-

Ф
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СВАРОЧНЫЕ ИНВЕРТОРЫ HF TIG

ИНВЕРТОРЫ ДЛЯ HF TIG AC/DC
TIG AC/DC СЕРИЯ

МОДЕЛЬ
TIG 141 AC/DC PULSE
TIG 200E AC/DC TIG 200E AC/DC PULSE
TIG 210EP AC/DC
TIG 200 AC/DC
TIG 200 AC/DC PFC MV
TIG 280 MV AC/DC
TIG 320/400/500 AC/DC PULSE

f lo m o
Passionate about welding
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AC/DC INVERTER HF TIG WELDER TIG 141 AC/DC PULSE

►
it
P R O TEC

Potentiometer 
Remote control 
Torch

Up/Down 
Remote control 
Torch

220V Tested 
in production

H F
*

220V 
50/60Hz

Easy Arc 
Striking

Input
Voltage

0 *TOO
KHZ

A C / v

“ DC

Inverter 
Frequency |MCU 
100KHZ

AC/DC
Technology

MCU Control
System

Remote 
Foot 
Control

Generator
Friendly

[Ne W
New A rr iva ls  !

AC Balance Control
A C  balance(50~ 85% )contro l  m onitors the oxide and 
helps better cleaning during a lum inum  welding.

Protections
Equipped with temperature,voltage and current 
sensors for high protection.

12PIN

Parameters
Model TIG 141 AC/DC PULSE (110V)
Power Supply Voltage V 

Fre.H Z
1~110/120/130±10%
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ИНВЕРТОРЫ ДЛЯ HF TIG AC/DC
TIG 200 Е AC/DC 

TIG 200 E AC/DC PULSE

Баланс переменного тока
Регулировка (5 0 -8 5 % )  позволяет п о л у ч и ть л у ч ш е  
о ч ищ аю щ ий эф ф е к тдля  сварки алю миния

Защита
Защита от вы сокого напряж ения, 
от низкого напряж ения 
и от перегрева.

12PIN

М о д е л ь TIG 200Е AC/DC TIG 200E AC/DC PULSE

Напряж. питания, В 1~220/230/240±10% l~220/230/240±10%

Частота, Гц 50/60 50/60

Потреб, мощн., кВТ 
Потреб, ток, А

4.5(ACTIG) е т Г  3.6(DCTIG) 5.7(ММА) 
30(АС TIG) 23.4(DC TIG) 37(ММА)

4.5(AC TIG) 3.6(DC TIG) 5.7(MMA) 
30(AC TIG) 23.4(DC TIG) 37(MMA)

ПВ. %  40°С 10мин
AC TIG  M M A & D C  TIG 

200A 35% 170A 40% 
155A 60% 140A 60% 

120A 100% 110A 100%

AC TIG M M A & D C  TIG  
200A 35% 170A 40% 
155A 60% 140A 60% 

120A 100% 110A 100%

Напряж. х.х., В 60 60
Сварочн.ток, А 10~200 1 0 -1 7 0 1 0 -2 0 0  1 0 -1 7 0
Время Up/Down, сек 0~10 0~10
Время продувки, сек 0~10 0~10
Частота импульса, Гц / 0 .5 -2 0

Частота пермен. тока, Гц 60 60

Ширина импульсов, % / 5 -9 5

Баланс перемен, тока, % 1 5 -5 0 1 5 -5 0

КПД, % >85 >85

Вес, kg 7.0 7.0

Размеры, mm 410x146x278 410x146x278
Класс изоляции IP23 IP23

Класс защиты H H



• 1 6 0 5 3 3 0 1 -1 -p 3 1 .p d f  1 16 -6-12  ± ^ 1 0 : 3 1 Ф
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ИНВЕРТОРЫ ДЛЯ HF TIG AC/DC TIG 210 ЕР AC/DC PFC

А С д /  

m  DC

it
AC/DC
Технология

Изменение
тока
на горелке

Педаль для
регулировки
тока

UNIVERSAL

Принадлеж ности
Педаль для  регулирования тока и 
дистационное управление

PFC Технология
К о эф ф ициент м ощ ности  0.99 - 
преим ущ ества в эконом ии энергии 
эконом ия на сечении 
питаю щ его кабеля и работа с ш ироким  
диа па зо н о м  питаю щ его  напряж ения

Баланс переменного тока
Регулировка (5 0 -8 5 % ) позволяет п о луч и ть  лучш е 
очищ аю щ ий эф ф е к тдля  сварки алю м иния

Защита
Защ ита от вы сокого напряж ения, 
от низкого  напряж ения 
и от перегрева.

12PIN TIG 210ЕР AC/DCPFC

Параметры £85%

М о д е л ь T IG  210ЕР A C / D C  PFC
Напряж . питания, В 9 0 -2 7 5
Частота, Гц 50/60

1~110/120/130±10% 1~220/230/240±10%

Потреб, мощн., кВТ 
Потреб, ток, А

2 .6 (M M A )
2 3 (М М А )

2.6, TIG) 
---------23(TIG) 2 5 (М М А )

^ 7 'T Iu '

25(TIG)

ПВ. %  40°С 10мин

М М А  

90А 25% 
60А 60% 

45А 100%

TIG 

125А 25% 
80А 60% 

63А 100%

М М А  

170А 25% 
110А 60% 
85А 100%

TIG 

220А 25% 
145А 60% 
110А100%

напряж . х.х., В W 67
Сварочн.ток, А 1 0 -9 0 1 0 -1 2 5  1 0 -1 7 0 1 0 -2 2 0
Время Up/Down, сек 0~10
Время продувки, сек 0 .1 -1 0 / 1 -1 0
Частота импульса, Гц 0 .1 -2 0
Частота пермен. тока, Гц 6 0 -1 6 0

Ширина импульсов, % 5 -9 5

Баланс перемен, тока, % 6 0 -9 0  V

КПД, % 80
Вес, kg 13

Размеры, mm 492x189x350
Класс изоляции IP23
Класс защиты Н

Ф Ф
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СВАРОЧНЫЕ ИНВЕРТОРЫ HFTIG TIG 200 AC/DC

►>
Дистанционное 
управление

it Изменение
тока
на горелке

H F
*

Легкий
поджиг
дуги

©
220V 

50/60Hz

Напряжение
питания Я

5А
Сварка 
на очень 
малом токе

PROTEC
fe^440V

Проверка на 
пробой 440 В ф

REMOTE

Педаль для
регулировки
тока

АС Л /  

m  DC

AC/DC 
Техно-

Безпроводной 
дистанционный 
пульт управления

Работа 
с
генератором

Микропроцессорное
управление

1 T f i  ►

*-Е£« ■+- ---- 4 ---- ■ -  -  1 _
т  [ о  j  lh j a c / o c  . .

North America

Подтвердить

Т о л ь к о

12PIN

М о д е л ь _TIG 200 AC/DC
Напряж . питания, В l~220/230/240±10%

Частота, Гц 50/60
Потреб, мощн., кВТ 4.3(TIG) 6.2(MMA)
Потреб, ток, А 30(TIG) 42(MMA)

ПВ. %  40°С Ю мин
3 5 % 2 0 0 A
6 0 % 1 5 5 A

1 0 0 % 1 2 0 A

Напряж . х . х . ,  В 66
Сварочн.ток, А 5~200
Время Up/Down, сек 0~10
Время продувки,сек 0.1~10/1~10
Ч а сто та и м пульса .Гц  \Щ  \ 0 .5 -2 0 0

Частота пермен. тока, Гц Ц 5 0 -2 5 0

Ш ирина импульсов, % 5 -9 5

Баланс перемен, тока, % 1 5 -5 0

КП Д , % >85

Вес, kg 10.0

Размеры, mm 465x146x278

Класс изоляции IP23

Класс зашиты H

Параметры
Принадлежности

•  Педаль
•  Беспроводной пульт
•  Горелка с регулировкой тока

Разные типы волн 
переменного тока
Прямоуголная волна. Синусоидальная. 
Треугольная и трапецивидная

Баланс переменного тока
Регулировка (50-85%) позволяет получить 
лучше очищающий эффект для сварки алюминия

Защита
Защита от высокого напряжения, 
от низкого напряжения и от перегрева.
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ИНВЕРТОРЫ ДЛЯ HF TIG AC/DC TIG 200 AC/DC PFC MV
4

►
it

Дистанционное 
управление

Изменение
тока
на горелке

H F
i

Легкий
поджиг
дуги 90-275V

0.99

5А
Сварка 
на очень 
малом токе

PROTEC%̂ 440V

О

Коррекция
мощности

Проверка на 
пробой 440 В

220V
50/60HZ

Напряжение
питания

Педаль для 
регулировки 
тока

АС А /

! DC

AC/DC
Технология

Безпроводной 
дистанц. 
пульт
управления

Ш1

I
'ч

Работа с 1 0  
генера
тором тттт

Микро
процессорное
управление

Европа

Д о т »

Подтвердить

12PIN

М одель TIG  200 AC/DC PFC M V
Напряж. питания, В 9 0 -2 7 5
Частота, Гц 50/60

Принадлеж ности

Педаль
Беспроводной пульт 
Горелка с регулировкой тока

1~110/120/130±10% 1~220/230/240±10%
Потреб, мощн., кВТ 4.2(ММА) 3.6(TIG) б.б(ММА) 4.7(TIG)
Потреб, ток, А 40(ММА) 32(TIG) 28(ММА) 21(TIG)

М М А TIG М М А TIG

ПВ. %  40°С 10мин
130А 30% 
110А 60% 
80А 100%

160А 60% 
125А 100%

200А 35% 
140А 60% 

110А 100%

200А 60% 
155А100%

Напряж. х.х., В 67
Сварочн.ток, А 5 -1 3 0 5 -1 6 0 5~ 200
Время Up/Down, сек 0 - 10
Время продувки, сек 0 .1 -1 0 / 1 -1 0
Частота импульса, Гц 0.5--200

Частота пермен. тока, Гц 5 0 - 250

Ширина импульсов, % 5 - 95
Баланс перемен, тока, % 15--5 0

КПД. % 80

Вес, kg 15

Размеры, mm 492x189x350

Класс изоляции IP23

Класс защиты

PFC Технология

Коэффициент мощности 0.99 - преимущества в экономии 
энергии, экономия на сечении питающего кабеля и работа 
с широким диапазоном питающего напряжения

Интелектуальна 
для подбора napai

Разные ти щ  
переменнс
Прямоуголнаг 1нусоидальная.
Треугольная и идная

Баланождоеме
Регулировка (50-85%) позволяет получить 
лучше очищающий эффект для сварки алюминия

Защита
Защита от высокого напряжения, 
от низкого напряжения и от перегрева.

4- 4
4
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СВАРОЧНЫЕ ИНВЕРТОРЫ HFTIG TIG 280 MV AC/DC

H F

i
Ч т р
IncreasedReliabilitŷ

A C /V

“ DC

Легкий
поджиг
дуги

IGBT
модуль

Педаль для 
регулировки

AC/DC
Технология

Работа
с
генератором

it
>>

220V

660V

Змеи

Изменение
тока
на горелке

Дистанционное
управление

Диапазон
напряжения
питания

Безпроводной
дистанционный
пульт
управления

Микро- 
-  процессорное 

управление

П ринадлеж ности 
Педаль
Беспроводной пульт 
Горелка с регулировкой тока

Разные типы  волн 
переменного тока 
Прямоуголная волна. Синусоидальная. 
Треугольная итрапецивидная

Баланс переменного тока 
Регулировка (50-85%) позволяет получить 
лучше очищающий эффектдля сварки алюминия

Защита
Защита от высокого напряжения, 
от низкого напряжения и от перегрева.

ERSAL 
Для работы в тяжелых

хловиях!

12 PIN

Параметры « М И Ш И »  5-95 С П Е Ш В В »  50-250 

« Т У М 1].Ц .М 1Ь  о -ю  0-2/0-10 0.5-200

Модель TIG 280MV AC/DC
Напряж. питания, В 220VAC-660VAC

Частота, Гц 50/60

П о т р е б ,  м о щ н . ,  к В Т
1~220±10% 1-380+10% 1~460±10% 1~575±10% 1~660±10% 3~220±10% 3-380/400+10% 3~460±10% 3~575±10% 3~660±10%

3.3 5.0 7.6 10 7.6 10 7.6 10 7.6 10 7.6 10 7.6 10 7.6 10 7.6 10 7.6 10

П о т р е б ,  т о к ,  A 21.5 30 33.2 43.5 26.5 31.5 22.5 28 17.5 23 22 29 16 21 12.2 16.5 10.5 14.2 9.0 12

TIG MMA TIG MMA TIG MMA TIG MMA TIG MMA TIG MMA TIG MMA TIG MMA TIG MMA TIG MMA

Вес, kg

Размеры, mm

60%160А
100%125А

6 0 %  280А  
1 0 0 %  220А

30

640x240x435

Напряж . х.х., В 70
Сварочн.ток, А 10-160 10-280

4
d* flom o

Passionate about welding

4
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TIG  AC/DC RANGE

AC/DC INVERTER HF TIG WELDER TIG 320/400 AC/DC PULSE

TRSTi!
Проверка на 
пробой 550 В

Легкий 

Педаль для

Защита от 
потери фазы LCA/ 
питающей 
сети

Р а б о т а л о  I Микро

управление

Для работы в тя
Принадлеж ности

Параметры 85%

«.UU jnillHU II. ,р2з 50-250

М о д е л ь

Напряж.
питания,

В

Потреб, 
мощн., 

kJBt  

TIG MMA

Потреб.
ток

A
TIG MMA

Напряж. Сварочн. 
ПВ, % х.х., ток, 

40°С 10мин в д

Время
Up/

Down
сек

Время Частота Ширина Вес 
продувки импульса импульсов . ' 

сек Гц %

Размеры,
mm

TIG 320 AC/DC PULSE 3-380
±10% 9.0 13

'З-гмooн 60%320А
100%250А 67 10-320 0-10 0 

о
1 

г

0.5-200 5-95 25.5 550x240x445

TIG 400 AC/DC PULSE 3-380
±10% 13 17 25 32 60%400А

100%310А 67 10-400 0-10 0 
о

1 
г

0.5-200 5-95 27 550x240x445

* I 35^
■ф
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ИНВЕРТОРЫ ДЛЯ HF TIG AC/DC TIG 500 AC/DC PULSE

Дистанционное
управление

Легкий
поджиг
дуги

©
3 Phase 50/60HZ

Педаль для
регулировки
тока

ftf
PULSE

Защита от 
потери фазы 
питающей 
сети

АС л /  

m  DC

3 фазы 
380В/400В 
415В/440В 
50Гц/60Гц

DutyCycIa
«^60% Высокий

ПВ%

Параметры' 85%

Ш Ц Л И Ш Ш Ш .  н  IP23 S U B  50-250

М о д е л ь

Напряж.
питания,

В

Потреб. Потреб, 
мощн., ток 

кВт А 
TIG М М А  TIG  М М А

Напряж. Сварочн. 
п в - %  Х .Х ., ток, 

40°С 10мин в д

Время
Up/

Down
сек

Время Частота Ширина Bec_ Раз ь 
продувки импульса импульсов ^

HG 500 AC/DC PULSE 18.8 25 40 54 60%500А
100%390А 50 10-500 0-10 0.5-200 5-95 30 620x240x400

d'1 f lo m o
Passionate about welding
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СВАРОЧНЫЕ ИНВЕРТОРЫ MIG/MAG
ф

СВАРОЧНЫЕ ИНВЕРТОРЫ 
MIG/MAG

MIG СЕРИЯ/MULTIMIG СЕРИЯ
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СВАРОЧНЫЕ ИНВЕРТОРЫ MIG/MAG MIG 140/160/200

P R O T E C
^^40V

ш
3

PROOF 2 2 0 V
5 0 / 6 0 H z

Ф203мм 
(5кг)

А л ю м
ПОДЭ1

Ф102мм 
(1кг)

Проверка на 
пробой 440 В

Защита от влаги. 
Защита от коррозии 
Защита от соляного 
тумана.

Напряжение
питания

Работа
с генератором

I ВЫ I

Ц иф ровой дисплей
позволяет контролировать параметры 
прямо на устройстве

Катушка проволоки
Использование катушек 5 кг

Стабильность дуги
Регулировка динамики дуги улучш ает стабильность н! 
стабильность на малых токах

Защита
Защ ита от вы сокого напряж ения, от низкого 
напряж ения и от перегрева.

Параметры
Модель MIG 140 MIG 160 MIG 200
Напряж. питания, В 1~ 220/230/240±10% 1~220/230/240±10% 1~220/230/240±10%

Частота, Гц 50/60 50/60 50/60

Потреб, мощн., кВт 3.5 4.6 5.6
Потреб, ток А 24 32 40

ПВ, %  40°СЮмин
30%140А
60%100А
100%80А

40%160А
60%135А

100%105А

30%200А
60%145А

100%110А
Напряж. х.х., В 72 46 46

Сварочн.ток, А // 4 0 -1 4 0 4 0 -1 6 0 4 0 -2 0 0
Сварочн. напряжение, В 1 2 -2 1 1 2 -2 2 1 2 -2 4
КПД, % 85% 85% 85%

Диаметр проволоки mm 0.6/0.8/0.9(Fe/Ss/Flux-Cored) 0.6/0.8/0.9(Fe/Ss/Flux-Cored) 0.6/0.8/0.9/1.0(Fe/Ss/Flux-Cored)

Вес, kg 11 12 12
Размеры, mm 471x213x400 471x213x400 471x213x400
Класс изоляции Н Н Н

Класс защиты IP23 IP23 IP23

d" flom o
Passionate about welding
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ЕЕЭ  MULTIMIG 160/200/200D

СВАРОЧНЫЕ ИНВЕРТОРЫ MIG/MAG
Ф

220V 
50/60HZ

Напряжение
питания

Проверка на 
пробой 440 В

VRD
safe

Блок
снижения
напряжения

Горелка

податчиком

Работа
с генератором

Стабильность дуги
Регулировка динам ики дуги 
улучш ает стабильность 
на малых токах

Ц и ф р о во й ди сплей
Д ля планого изменения и 
контроля сварочного тока

Защита
Защ ита от вы сокого 
напряж ения, от низкого 
напряж ения и от перегрева.

Ф203мм(5кг)
Ф102мм(1кг)

Алю минивый
Ф300мм(20кг)

Параметры
Модель M ULTIM IG 160 M ULTIM IG 200 M ULTIM IG 200D

Напряж. питания, В 1~220/230/240±10% 1~220/230/240±10% 1~220/230/240±10%

Частота, Гц 50/60 ___ 50/60 50/60

Потреб, мощн., нЦЗт MIG
4.2

TIG
3.4

ММА
4.9

MIG
5.9

TIG
4.3

ММА
6.3

ММА
4.9

MIG
5.9

Потреб, ток А 28 S ' 24 30 42 31 44 30 42

ПВ, %  40°С10мин
40%160А
60%130А

100%100А

40%200А 
60%165А 

100% 130 А

45%160А 
60% 140А 
100%110А

35%200А
60%155А

100%120А

Напряж. х.х.. В 63V 63V 63V

Сварочн.ток, А 40-160 10-160 10-160 40-200 10-200 10-200 40-200 10-160

Сварочн. напряжение, В 13.5-24 13.5-27 13.5 -27
КПД, % 0.85 0.85 0.85

Диаметр проволоки m m  Fe:06./0.8/0.9/1.0 Ss:0.8/0.9/1.0 Flux-Cored:0.6/0.8/0.9/1.0

Вес, kq 13.5 15 20.5

Размеры, mm 511x213x400 511x213x400 618x240x445

Класс изоляции Н Н Н

Класс защиты IP23 IP23 IP23

Д з э к
ф-

ф
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Ф
СВАРОЧНЫЕ ИНВЕРТОРЫ MIG/MAG

Ф

СВАРОЧНЫЕ ИНВЕРТОРЫ MIG/MAG PFC

MIG/MULTIMIG PFC СЕРИЯ 
СИНЕРГЕТИЧЕСКАЯ СЕРИЯ

МОДЕЛЬ:
PFC
MIG 180 PFC MV 
MULTIMIG 200/250 PFC MV
SYN
MULTIMIG 160/200 SYN 

PFC SYN
MULTIMIG 200/250 PFC SYN 
POWER MIG 200 LCD

Passionate about welding
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MIG 180 PFC MV

СВАРОЧНЫЕ ИНВЕРТОРЫ MIG/MAG
Ф

Технология
К оэффициент м ощ ности 0.99 - 
преимущества в эконом ии энергии, 
экономия на сечении питаю щ его 
кабеля и работа с ш ироким 
диапазоном  питаю щ его напряж ения

Стабильность дуги
Регулировка динам ики дуги 
улучш ает стабильность 
на малых токах

Циф ровой дисплей
Д ля  планого изменения и 
контроля сварочного тока

Защита
Защ ита от вы сокого 
напряж ения, от низкого 
напряж ения и от перегрева.

Параметры
Модель Щ Г Ч  M IG 1 8 0 P F C M V

Напряж. питания, В 9 0 -2 7 5
Частота, Гц 50/60

Потреб, мощн.,
1~110/120/130±10%

2.8

1~220/230/240±10%

5.4

Потреб, ток А 25 25

ПВ, %  40°С10мин 30%110А 60%80А 
100%65А

20%180А 60%105А 
100%80А

Напряж. х.х., В / ^ /  42

Сварочн.ток, А 50~110 ^  5 0 -1 8 0
Сварочн. напряжение, В 13 .5 -1 9 13.5 -2 3
КПД, %  85

Диаметр проволоки m m  Fe:06./0.8/0.9/1.0 Ss:0.8/0.9/1.0 Flux-Cored:0.6/0.8/0.9/1.0

Вес, kg___________________________________________ 13______

Размеры, m m  511x213x400

Класс изоляции Н

Класс защиты___________________________________ IP23

| | 4 lk
ф-

Ф
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ЦЦЛШДШиш MULTIMIG 200/250 PFC MV

СВАРОЧНЫЕ ИНВЕРТОРЫ MIG/MAG
P R O TE C%̂ 4̂40V /V

9 0 -2 7 5 V
0.99

LLLL
:  о 
:  м с и

Проверка на 
пробой 440 В

Коррекция
мощности

111111
Микро
процессорное 
управл

9 0 -2 7 5 V
50/60HZ

VRD
safe

Горелка с 
податчиком

Напряжение
питания

Работа
с генератором

Блок
снижения
напряжения

UNIVERSAL 4 р о л и к о в ы й  
П О Д а ЮЩИ Й  Ф300мм(20кг]

о п ц и я

PFC
Технология

Коэффициент мощности 0.99 - 
преимущества в экономии энергии, 
экономия на сечении питающего 
кабеля и работа с широким 
диапазоном питающего 
напряжения

Защита
Защита от высокого 
напряжения, от низкого 
напряжения и от перегрева.

Многофункциональные
MIG/MAG/TIG/ ММА 
режимы

@1<0>

Модель MULTIMIG 200 PFC MV MULTIMIG 250 PFC MV

Напояж . питания. В 90-275 90-275

Частота. Гц 50/60 50/60
1~110/120/130±10% 1~220/230/240±10% 1~110/120/130±10% l~220/230/240±10%

MIG ММА TIG MIG MMA TIG MIG MMA TIG MIG MMA TIG
Потреб, мощн., кВт 4 3.5 3.2 6.2 6.2 4.2 4.6 3.8 2.8 8.3 8.6 6.4

Потреб, ток А 38 32 29 29 30 20 47 35 26 36 38 28

ПВ, %  40°С10мин
35%140А
60%110А
100%85А

30%110A 40%150A 30%200A 
60%80A 60%125A 60%145A 

100%65A 100%95A 100%110A

25%200A 35%200A 
60%130A 60%155A 

100%100A 100%120A

30%160A 35%130A 35%140A 35%250A 
60%115A 60% 100A 60%110A 60%195A 
100%90A 100%80A 100%85A 100%150A

30%250A 35%250A 
60%180A 60%195A 

100%140A 100%150A

Напряж . х . х . ,  В 65 65
Сварочн.ток, А 40-200 40-250
Сварочн. напряжение, В 14-24 14-26.5
КПД, % 80 80

Диаметр проволоки m m  Fe:0.6/0.9/1.0 Ss:0.8/0.9/1.0 Flux-Cored:0.6/0.8/9.0/1.0 Fe:0.6/0.9/1.0/1.2 Ss:0.8/0.9/1.0/1.2 Flux-Cored:0.6/0.8/9.0/1.0/1.2

Вес, kg 15 23
Размеры, mm 510x210x400 670x240x440
Класс изоляции H H
Класс защиты IP23 IP23

d" flo m a
Passionate about welding
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1Д111ШД1М MULTIMIG 160/200 SYN

СВАРОЧНЫЕ ИНВЕРТОРЫ MIG/MAG

О
SYN

P R O T E C^̂ 440V

m 220V
50/60HZ

VRD
safe

Синергетика Проверка на 
пробой 440 В

Работа
с генератором

Горелка с 
податчиком

Напряжение
питания

Блок
снижения
напряжения

Микропроцессорное
управление

J f f i r  ; w v r i r r i

Ф203мм(5кг)
Ф102мм(1кг) MULTIMIG 160/200 SYN

Катушка проволоки
Использование 
катушек 5 кг

Стабильность дуги
Регулировка динам ики дуги 
улучш ает стабильность 
на малых токах

Циф ровой дисплей
Д ля  планого изменения и 
контроля сварочного тока

Защита
Защ ита от вы сокого 
напряж ения, от низкого 
напряж ения и от перегрева.

Параметры
Модель M ULTIM IG 160 SYN M ULTIM IG 200 SYN

Напряж. питания, В 1~220/230/240±10% 1~ 220/230/240±10%
Частота, Гц 50/60 50/60

MIG М М А  TIG MIG M M A  TIG
ГПотреб, мощн., кВт 4.2 4.9 3.4 5.9 6.3 4.3

Потреб, ток А 28 30 24 42

rHm

ПВ, %  40°С10мин
40%160А
60%130А

100%100А

40%200A
60%165A

100%130A

Напряж. х.х., В 63 63

Сварочн.ток, А 4 0 -1 6 0  1 0 -1 6 0  1 0 -1 6 0 ^ 4 0 -2 0 0  1 0 -2 0 0  1 0 -2 0 0

Сварочн. напряжение, В 1 4 -2 2
/

1 4 -2 4

КПД, % 85 85

Диаметр проволоки mm Fe:0.6/0.9/1.0 Ss:0.8/0.9/1.0 
Flux-Cored:0.6/0.8/0.9/1.0

Fe:0.6/0.9/1.0 Ss:0.8/0.9/1.0 
Flux-Cored:0.6/0.8/0.9/1.0

Вес, kg 13.5 15
Размеры, mm 511x213x400 511x213x400
Класс изоляции Н H
Класс защиты IP23 IP23

■Ф
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Mlilh^lfdU d^ MULTIMIG 200/250 PFC SYN

СВАРОЧНЫЕ ИНВЕРТОРЫ MIG/MAG

О
SYN 9 0 -2 7 5 V

50/60HZ

АУ
9 0 -2 7 5 V
0.99 О

VRD
safe

u u
о
мси
тттт

Синергетика Напряжение
питания

Коррекция
мощности

Проверка на 
пробой 440 В

Горелка с 
податчиком

Блок
снижения
напряжения

Микро
процессорное 
управление

Работа
с генератором

PFC Технология
Коэффициент мощности 0.99 - 
преимущества в экономии энергии, 
экономия на сечении питающего 
кабеля и работа с широким 
диапазоном питающего 
напряжения

Стабильность дуги
Регулировка динамики дуги 
улучшает стабильность 
на малых токах

Защита
Защита от высокого 
напряжения, от низкого 
напряжения и от перегрева.

Ф203мм(5 кг) А л  КОМИ Н И ВЫ I 
Ф102мм(1кг) подающи

<жззв

Ф300мм(20кг)

Параметры
Модель M U L T IM IG  200 PFC S Y N M U L T IM IG  250 PFC S Y N

Напряж. питания, В 90~ 275 90--275

Частота, Гц 50/60 50/60
1~110/120/130±10% 1~220/230/240±10% 1~110/120/130±10% l~220/230/240±10%

MIG М М А TIG MIG М М А TIG /  MIG M M A TIG MIG M M A TIG

Потреб, мощн., jdBT 4 3.5 3.2 6.2 6.2 4.2 4.6 4.2 3.0 8.3 9.2 6.4

Потреб, ток А  37.8 32 29 29 30 20 42 40 26.5 37 41 28.5
3 5 % 1 4 0 А 3 0 % 1 1 0 А 4 0 % 1 5 0 А 3 0 % 2 00 А 2 5 % 2 0 0 А 3 5 % 2 00 А 3 0 % 1 60 А 3 5 % 1 30 A 3 5 % 1 4 0 A 3 5 % 2 5 0 A 3 0 % 2 5 0 A 35%250A

ПВ, %  40°СЮмин 60% 110А 6 0 % 8 0 А 6 0 % 1 2 5 А 6 0 % 1 4 5 А 6 0 % 1 3 0 А 6 0 % 1 5 5 А 6 0 % 1 1 S A 6 0 %  100A 6 0 % 1 1 0 A 6 0 % 1 9 5 A 6 0 % 1 8 0 A 60%195A
1 0 0 % 8 5 А 1 0 0 % 6 5 А 1 0 0 % 95 А 1 00 % 11 0А 100 % 10 0А 1 0 0 % 12 0А 1 0 0 % 90 А 1 0 0 % 80 A 1 0 0 % 8 5 A 100 % 1 5 0 A 1 0 0 % 1 4 0 A 100%150A

Напряж. х.х., В 65 65
Сварочн. ток, А 40~ 200 40--250
Сварочн. напряжение, В 14--24 14~ 26.5
КПД, % 80 80

Диаметр Fe:0.6/0.9/1.0 Ss:0.8/0.9/1.0 Flux-Cored:0.6/0.8/0.9/1.0 Fe:0.6/0.9/1.0/1.2 Ss:0.8/0.9/1.0/1.2 Flux-Cored:0.6/0.8/0.9/1.0/1.2
проволоки mm

Вес, kg 15 23
Размеры, mm 511x213x400 618x240x445

Класс изоляции Н H
Класс защиты IP23 IP23

d'1 flom o
Passionate about welding
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Ш ПНШ М POWER MIG 200 LCD

СВАРОЧНЫЕ ИНВЕРТОРЫ MIG/MAG

LCD О
S Y N

щ9 0-27 5 V
0.99

VR D
safe

Змеи
9 0-27 5 V
50/60Hz

3
PROOF

320x480 С и н е р г е т и к а  К о р р е к ц и я  П р о в е р к а  Б л о к  М и к р о -  Г о р е л к а  с Н а п р я ж е н и е  Р а б о та  с Защита от влаги
TF T  м о щ н о с т и  на  п р о б о й  с н и ж е н и я  п р о ц е с с о р н . п о д а т ч и к о м  п и т а н и я  г е н е р а т о р о м  Защита от

4 4 0  В н а п р я ж е н и я  у п р а в л е н и е  к о р р о з и и
Защита от
соляного тумана

2ППЕ
ПРОСТО &  УДОБНО

POWER MIG 200 LCD

Параметры
Модель POWER MIG 200 LCD

Алю м инивы и Ф203мм(5кг)
Ф102мм(1кг)

Напряж. питания, В 90-275

Частота, Гц 50/60

LCD дисплей
260.000 цветов

PFC Технология
Коэффициент мощности 0.99 - 
преимущества в экономии энергии, 
экономия на сечении питающего 
кабеля и работа с широким 
диапазоном питающего напряжения Напряж. х.х., В

1~110/120/130±10% l~220/230/240±10% 1~110/120/130±10% l~220/230/240±10%

Потреб, мощн., kJ5t
MIG TIG
4.0 3.1

MMA
3.1

MIG TIG MMA
6.2 4.9 7.2

MIG TIG
3.9 3.2

MMA
3.1

MIG TIG MMA 
6.1 5.1 7.3

Потреб, ток A 37 28 28 28 22 32 37 30 29 27 22 32

40%140A 40%100A 40%200A 40%140A 40%100A 40%200A
ПВ, %  40°С10мин 60%115A 60%85A 60% 165 A 60%115A 60%85A 60%165A

100%90A 100%65A 100%130A 100%90A 100%65A 100%130A

14.5(Limited)

Катушка проволоки
Использование катушек 5 кг

Стабильность дуги
Регулировка динамики дуги 
улучшает стабильность 
на малых токах

Защита
Защита от высокого 
напряжения, от низкого 
напряжения и от перегрева.

Сварочн,.т<ок, А 25-200

Сварочн. напряжение, В

КПД.

10~27(MIG)

80

„ Fe:0.6/0.9/1.0 Ss:0.8/0.9/1.0
Диаметр проволоки m m  F|ux_Cored:0.6/0.8/0.9/1.0

Вес, kg 15.5
Размеры, mm 510x210x380
Класс изоляции Н

Класс защиты IP23

POWER MIG 200 LCD CEL

90-275
50/60

14.5(Limited)

25-200

10~27(MIG)

80

Fe:0.6/0.9/1.0 Ss:0.8/0.9/1.0 
Flux-Cored:0.6/0.8/0.9/1.0

17.5
510x210x380

H

IP23

| | 4 5 i
■ф
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СВАРОЧНЫЕ ИНВЕРТОРЫ MIG/MAG

СВАРОЧНЫЕ ИНВЕРТОРЫ 
MIG/MAG

ПРОМЫШЛЕННАЯ СЕРИЯ 
MIG СЕРИЯ 

MIG F СЕРИЯ 
MULTIMIG F SYN СЕРИЯ

(Ш Е И Ш Э
1Й1М
250-1/250-3/315 
iflicda
315F/350F/400F/500F
MULTIMIG F SYN
350F/400F/500F SYN

Повышенная
Надежность IGBT МОДУЛЬ

Passionate about welding
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ЕЕЭ  MIG 250-1/250-3/315

СВАРОЧНЫЕ ИНВЕРТОРЫ MIG/MAG
Ф

Ф 300мм(20кг)

р о л и к о в ы м  
п о д а ю щ и й  с т а н д а р т

Стабильность дуги
Регулировка динам ики дуги 
улучш ает стабильность 
на малых токах

Защита
Защ ита от вы сокого 
напряж ения, от низкого 
напряж ения и от перегрева.

Большая катушка до  20 кг 

Подаю щ ий механизм
4 -х  ро ли к о в ы й  о п ц и о н а л ь н о

PLP
safe

3 фазы 
380В/400В 
415В/440В 
50Гц/б0Гц 
MIG 250-3 
MIG 315

Защита от 
потери фазы 
питающей сети 
MIG 250-3

Работа
с генератором

Лараметры,
М о д е л ь MIG 250-1 MIG 250-3 MIG 315
Напряж . питания, В 1~220/230/240±10% 3~380±10% 3~380±10%

Частота, Гц 50/60 50/60 50/60
Потреб, мощн., jdBT 7.3 7.6 11

Потреб, ток А 50 21 24

П В ,%  40°СЮмин 60%250А
100%200А

60%250А
100%200А

40%315А
60%250А

100%200А

Напряж . х.х., В 47V 48V 53V
Сварочн.ток, А 50~250 5 0 -2 5 0 5 0 -3 1 5
Сварочн. напряжение, В 13.5-26.5 13.5-26.5 13 .5 -3 0
КПД, % ~  4 — 85 85 85

Диаметр проволоки mm Fe:0.6/0.8/0.9/1.0/1.2 Ss:0.8/0.9/1.0/1.2 Flux-cored:0.6/0.8/0.9/1.0/1.2

Вес, kg 23 25 25

Размеры, mm 618x240x445 618x240x445 618x240x445

Класс изоляции Н Н Н

Класс защиты IP23 IP23 IP23

| | 4 7 i
ф-

Ф
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Ш Э  MIG 315F/350F/400F/500F

СВАРОЧНЫЕ ИНВЕРТОРЫ MIG/MAG

(ПараметрьД IP23 IV 00 U1

Модель M IG  315F M IG  350F M IG  400F M IG  500F

Напряж . питания, В 3~380±10% 3~380±10% 3~380±10% 3~380±10%

Частота, Гц 50/60 50/60 50/60 50/60
Потреб, мощн., кВт 11 13.5 16 22

Потреб, ток А 24 28 36 42

40%315A 60%350A 60%400A 60%500A
- .......  60%250А 100%200А 100%275A 100%250A 100%390A

Напряж . х.х., В 67 65 65
Сварочн.ток, А 50~315 4 0 -3 5 0 4 0 -4 0 0 4 0 -5 0 0

Сварочн. напряжение, В 13 .5 -3 0 13.5 -35 1 3 .5 -4 0 1 3 .5 -5 0
Диаметр проволоки m m  Fe:0.6/0.9/1.0/1.2Ss:0.8/0.9/1.0/1.2 Flux-Cored:0.6/0.?/0.9/1.0/1.2 Fe:0.6/0.9/1.0/1.2/1.6Ss:0.8/0.9/1.0/1.2/1.6 Flux-Cored:0.6/0.8/0.9/1.0/1.2/1.6

Вес, kg 20 21 23 30

Размеры, mm 555x240x445 555x240x445 555x240x445 555x240x445

fLonno
Passionate about welding
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ГЛЩщГММ! MULTIMIG 350F SYN/400F SYN/500 F SYN

СВАРОЧНЫЕ ИНВЕРТОРЫ MIG/MAG

Ф300мм(20кг)

М ногофункциональны й
M IG,TIG  и М М А

Стабильность дуги
Регулировка динам ики дуги улучш ает стабильность 
на малых токах

Ц иф ровой дисплей
Для планого изменения и контроля сварочного тока 

Защита
Защита от высокого напряжения, от низкого 
напряжения и от перегрева.

Принадлеж ности
Опционально тележка и блок охлаждения

Лараметры^ IP23

Модель M U LTIM IG  350F SYN M U LTIM IG  40 0 F  SYN M U LTIM IG  500F SYN

Напряж. питания. В 3~380/400/440±10% 3~380/400/440±10% 3~380/400/440±10%

Частота, Гц 50/60 50/60 50/60

Потреб, мощн., кВт MIG 12.8 TIG  10 M M A  14 M IG 15.5 TIG  12 M M A  16.5 MIG 23 TIG  18 M M A  23

Потреб, ток А MIG 23 TIG  20 M M A  26 M IG 24 TIG  19 M M A  25.5 M IG 43 TIG  30 M M A  43

60%350A 60%400A 60%500A
100%275A 100%310A 100%400A

Напряж. х.х., В 67V 65V 65V
Сварочн.ток, А 40~350(M IG ) 40~400(M IG ) 40~500(M IG )

Сварочн. напряжение, В 14~35(M IG) 14~40(M IG ) 14~50(M IG )

Диаметр проволоки mm Fe:0.6/0.9/1.0/1.2 Ss:0.8/0.9/1.0/1.2 Flux-Cored:0.6/0.8/9.0/1.0/1.2 Fe:0.6/0.9/1.0/1.2/1.6 Ss:0.8/0.9/1.0/1.2/1.6 Flux-Cored:0.6/0.8/9.0/1.0/1.2/1.6

Вес, kg 22 23 31.5

Размеры, mm 525x240x445 525x240x445 605x240x445

>85%

0.75

■ф
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- Ф -

-Ф
СВАРОЧНЫЕ ИНВЕРТОРЫ MIG/MAG

СВАРОЧНЫЕ ИНВЕРТОРЫ 
MIG/MAG

ПРОМЫШЛЕННАЯ СЕРИЯ 
MULTIMIG DUAL PULSE SYN СЕРИЯ

U
$Wi

t ' ft

in ш

«fja[3 i f l w u m s H

MULTIMIG 250 
DUAL PULSE

Повышенная
надежность IGBT МОДУЛЬ

в штшчо “Passionate about welding
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1ЛН11ШШ MULTIMIG 250 DUAL PULSE

СВАРОЧНЫЕ ИНВЕРТОРЫ MIG/MAG

л А А  /
PROTEC
^ ^ 4 4 0 V Spool 1 .

П Ц ]

f V
DUAL PULSE

О
S Y N

п т  «И

90-275V
50/60HZ

/  \J
90-275V
0.99 GunJ 1 Ц

О

мси
1IIIIV

Синергетика Напряжение
питания

Коррекция
мощности

Проверка на 
пробой 440 В

Горелка с 
податчиком

Микро
процессорное
управление

Работа
с генератором

Двойной
пульс

Ф300мм(20кг)

Функция двойного пульса
Включая программы для сварки алюминия, 
нержавейки и MIG пайки

Стабильность дуги
Регулировка динамики дуги 
улучш ает стабильность 
на малых токах

Цифровой дисплей
Для планого изменения и контроля 
сварочного тока

Защита
Защита от высокого 
напряжения, от низкого 
напряжения и от перегрева.

IP23 ЩЦЛШЫЩЦ» н Ш И,ЬЖ  >85%

Модель M U LTIM IG  250 Dual Pulse
Напряж. питания, В 1~110/120/130±10% l~220/230/240±10%

Частота, Гц 50/60

Потреб, мощн., jdBT М М А 3.8 T IG 2 .8 M IG 4.9 M M A 8.6  T IG 6 .2  M IG 8.1

Потреб, ток А 36 26 47 38 28 36

ПВ, % 40°С10мин
35%130А 
60% 100А 
100%80А

35%140A
60%110А
100%85А

30%160A
60%115A
100%90A

30%250A 35%250A 35%250A 
60%180A 60%195A 60%195A 
100%140A 100%150A 100%150A

Напряж. х.х ., В 65

Сварочн. ток, А 2 0 -2 5 0
Сварочн. напряжение, В 1 6 -2 6 .5
Диаметр проволоки mm Fe:0 .6/0.9/1 .0/1 .2  Ss:0 .8/0 .9/1 .0/1.2 Flux-Cored :0.6/0 .8/0.9/1.0/1 .2 A l:0 .8/1 .0/1.2

Вес, kg 23

Размеры, mm 6 1 8x24 0 x4 45

0 .99

■ Ф



1ЛШ НШ М MULTIMIG 350F/400F/500F DUAL PULSE

СВАРОЧНЫЕ ИНВЕРТОРЫ MIG/MAG

Ф 3 0 0 м м (2 0 к г]

Аля р а б о т ы  в т я ж е л ы х  у с л о в и я :

З ащ и та  о т 
п о те р и  ф а зы  
п и та ю щ е й  се ти  4 1 5 В /4 4 0 В  

5 0 Гц /6 0 Гц

О
SYN

С и н ер гети ка

J C J -Г Г Ч У 1  Г Г Г Р  i r

« MiHTfHia aifti tVRi ь ш

Функция двойного пульса
Включая программы для сварки алюминия, 
нержавейки и MIG пайки

Стабильность дуги
Регулировка динамики дуги улучш ает стабильность 
на малых токах

Цифровой дисплей
Для планого изменения и контроля 
сварочного тока

Защита
Защита от высокого напряжения, от низкого 
напряжения и от перегрева.

Принадлежности
О пциональнотележ ка и блок охлаждения

j  1а р а м е т р ы ^ н  >XS%

Модель M U LTIM IG  350F Dual Pulse M U LTIM IG  400F Dual Pulse M U LTIM IG  500F Dual Pulse

Напряж. питания, В 3~380±10% 3~380±10% 3~380±10%

Частота, Гц 50/60 50/60 50/60

Потреб, мощн., jdBT M IG 12.8 TIG  10 M M A  14 MIG 15.5 TIG  12 M M A  16.5 M IG 23 TIG  18 M M A  23
Потреб, ток А M IG 23 TIG  20 M M A  26 M IG 24 TIG  19 M M A  25.5 MIG 43 TIG  30 M M A  43

ПВ, %  40°С10мин 60%350A
100%275A

60%400A
100%310A

60%500A
100%400A

Напряж. х.х., В 67V 65V 65V

Сварочн. ток, А 20~350(M IG ) 20~400(M IG ) 20~500(M IG )

Сварочн. напряжение, В 14~35(M IG ) 14~40(M IG ) 14~50(M IG )
Диаметр проволоки mm Fe:0.6/0.8/0.9/1.0/1.2/1.6 Ss:0.8/0.9/1.0/1.2/1.6 Flux-Cored:0.6/0.8/9.0/1.0/1.2/1.6 Al:1.0/1.2/1.6

Вес, kg 22 23 31.5

Размеры, mm 525x240x445 525x240x445 605x240x445

d" flom o
Passionate about welding
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ИНВЕРТОРЫ ПЛАЗМЕННОЙ РЕЗКИ
ф

PLASMA CUT/ PFC/CNC СЕРИЯ
ИНВЕРТОРЫ ПЛАЗМЕННОЙ 

РЕЗКИ

[CNi 
CUT lOO(CNC)
CUT 200(CNC) 
COMPRESSOR 
CUT 25 C O M (llO V ) 
CUT 40 COM

H 5 3 L
■Ф
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ИНВЕРТОРЫ ПЛАЗМЕННОЙ РЕЗКИ CUT 40 РА

П роверка на 
пр о бо и  440 В

Защ ита о т коррозии. 
Защ ита о т влаги. 
Защ ита о т со лян о го  
тумана.

Работа
с генератором

Сталь Алю м иний М едь

Максимальная толщина резки, мм

Качество реза

(Параметры]
Модель Cut 40РА
Напряж. питания, В 1 60-275

Частота, Гц 50/60

Потреб, мощн., jdBT 4.9

Потреб, ток А 32

П В ,%  40°С10мин 60%40А
100%30А

Напряж. х.х., В 220
Сварочн.ток, А 2 0 -4 0
Разделительная резка

<25стали, мм

Сталь <20
Толщ ина Нержавеющая сталь 
реза, мм Алю м иний

<20
<16

М едь <12
Вес, kg 5.7
Размеры, mm 460x146x278
Класс изоляции Н
Класс защиты IP23

I плотная дуга
Увеличи вает возм ож но сти  и ск орость резки. 
Увеличи вает сро к служ бы  эле ктр о до в .
' эшо д ля  резки сетки

Защита
Различные защитные и предупреждающие функции 
от перегрева и высокого напряжения

Вес
О ч е н ь л е г к и й  и м о б ил

d" flom o
Passionate about waldirg
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ИНВЕРТОРЫ ПЛАЗМЕННОЙ РЕЗКИ cut̂ pfcmv
Ф

Напряжение
90-275V питания 90-275V
50/60HZ 0 .9 9

Коррекция
мощности

UNIVERSAL

Сталь Алюминий Медь 

Максимальная толщина резки, мм

P R O T E C%̂ 440V

т
Проверка на 
пробой 440 В

Качество реза

Работа
с генератором

Ш ирокий д  
питаю щ

П и лот
У в е ли ч и в а е т возм ож ное 
У в е ли ч и в а е т сро к служ б 
Х о р о ш о  д ля  резки сетки

езки.

П а р а м е т р ы ;

Защита
Р азличны е защ итны е и пре 
ф ун к ц и и  о т перегрева и вы 
н апряж ения

PFC Технология
К о э ф ф и ц ие н т м ощ ности  0.99 - 
преим ущ ества  в эконом ии энергии, 
эконом ия на сечении питаю щ его  
кабеля и работа с ш ироким  
ди а п а зо н о м  пита ю щ е го  напряж ения

Модель Cut 40PFC M V

Напряж . питания, В 90V A C -275V A C

Частота, Гц 50/60

1~110/120/130±10% 1~220/230/240±10%

Потреб, мощн., нЦЗт 3.8 4.9

Потреб, ток А 34.5 22.6

П В , %  40°СЮмин 35%30А 50%40А 
60%22А 100%20А 60%36А 100%30А

Напряж . х.х., В 320
Сварочн.ток, А 20~30 20-40

Разделительная резка 
стали, мм <20 <25

Сталь <15 
Толщ ина Нержавеющая сталь <15 
реза, мм А лю м иний <12 

М едь <8

<20
<20
<16
<12

Вес, kg 8
Размеры, mm 510x146x278
Класс изоляции Н
Класс защиты IP23

| | 5 5 i
ф-
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ИНВЕРТОРЫ ПЛАЗМЕННОЙ РЕЗКИ cut̂ pfcmvcnc

[Параметры]

М одель Cut 40PFC MV CNC
Напряж . питания, В 90VAC~275VAC

_ 50/60 
Частота, Гц

_  1~110/120/130±10% 1~220/230/240±10%

Потреб, мощн., нЦЗт 3.8 К 4-9
Потреб, ток А // 34.5 (f~ 22.6

П В . %  40°С10мин 35%30А 50%40А
60%22А 100%20А 60% 36А 100%30А

Напряж . х.х., В 320
Сварочн. ток, А  20~30 20~40

Разделительная резка
стали, мм -2 0 <25

Сталь <15sL  
Толщ ина Нерж авею щ аясталь<15

О 
о

гм 
гм

V
I 

V
I

реза.мм а л юм и н и й ^ =  <12 
М едь <8

<16
<12

Вес, kg 12
Размеры, m m  470x213x400
Класс изоляции н
Класс защиты IP23

Пилотная дуга
У в е ли ч и в а е т возм ож но сти  и ско р о сть  резки. 
У в е ли ч и в а е т ср о к  служ бы  э ле ктр о до в. 
Х о р о ш о  д л я  резки сетки

Защита
Различные защитные и предупреждающие функции 
от перегрева и высокого напряжения

Вес
О ч е н ь л е г к и й  и м о бильны й
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ф
ИНВЕРТОРЫ ПЛАЗМЕННОЙ РЕЗКИ CUT 60-1 (CNC)

Ф

Parameters
Высокий ПВ
Более 9 0 %

Пилотная дуга
У в е ли ч и в а е т возм ож но сти  и :ть резки.
У в е ли ч и в а е т ср о к  служ бы  э л о в .  
Х о р о ш о  д л я  резки сетк

Защита
Различные защитные и 
функции от перегрев;

преждающие 
сокого напряжения

Модель Cut 6 0 -l(C N C )
Напряж . питания, В l~220/230/240±10%

Частота, Гц 50/60

Потреб, мощн., кВт 7.1

Потреб, ток А 41
95% 60А

ПВ, %  40°СЮмин 100%58А
Напряж. х.х., В 400

Сварочн. ток, А 20~б0

Разделительная резка
<35стали, мм

Сталь <25
Толщ ина Нержавеющая сталь <25
реза, М1у̂ _ Алю м иний <20

М едь <14
Вес, kg 23
Размеры, mm 640x240x445
Класс изоляции Н
Класс защиты IP23

| | 5 7 i
ф-
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ИНВЕРТОРЫ ПЛАЗМЕННОЙ РЕЗКИ CUT 65 CNC

Опции
3 Phase 

5 0 / 6 0 H z

3 фазы 
380B /400B  
415B /440B  
50Гц /60Гц

Качество реза

Сталь
Максимальная толщ ина 

резки, мм

Лараметры,
Модель Cut 65(CNC)
Напряж. питания, В 3~380±10%

Частота, Гц \  50/60

Потреб, мощн., кВт 7.8

Потреб, ток А  _ 18А

ПВ, %  40°С10мин 90% 65А 
100% 61А

Напряж. х.х., В 450V
Сварочн. ток, А 20~б5

Разделительная резка
<35стали, мм

Сталь <25
Толщ ина Нержавеющая сталь <25
реза, плну|_Алю м иний <20

М едь <14
Вес. kq 24

Размеры, mm 640x240x445
Класс изоляции Н
Класс защиты IP23

Вы сокий ПВ
Более 9 0 %

П и л отная  дуга
У в е ли ч и в а е т возм ож но сти  и ск о р о сть  резки. 
У в е ли ч и в а е т ср о к  служ бы  э ле ктр о до в. 
Х о р о ш о  д л я  резки сетки

Защ ита
Различные защитные и предупреждающие 
функции от перегрева и высокого напряжения

d> flom o
Passionate about welding
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ИНВЕРТОРЫ ПЛАЗМЕННОЙ РЕЗКИ

CUT 80 CNC

CUT 100 CNC

If •«
уми£,

C N C 3 Phase 
5 0 / 6 0 H z

3 фазы 

380B/400B 

415B/440B 

5 0Гц/60Гц

P R O T E C^i550V

m
П роверка на 
п р о б о й  550 В

работы в тяжелых ус

Сталь
То лщ и н а  качественного 

реза

Пилотная дуга
У в е ли ч и в а е т возм ож но сти  и ск орость резки. 
У в е ли ч и в а е т ср о к служ бы  э ле ктр о до в. 
Х о р о ш о  д л я  резки сетки

Защита
Различные защитные и предупреждающие 
функции от перегрева и высокого напряжения

М и к р о п р о ц е ссо р н о е
уп р а вле н и е

Ц и ф р о в о й
и зм ери тель
д а в ле н и я

лтп1

.Параметры,
Модель U U t oU L N L .U l 1UU CINL

Напряж .питания, В 3~380/400/440V±10% W  3~380/400/440V±10%

Частота, Гц 50/60 \\ 50/60

Потребмощ н., кВт u 14.5

Потреб. то к А 20 S ) \\ 28

ПВ, % 40°СЮмин 80A/100%

S t* \\ 100A/100%

Напряжх.х., В 400 \n\ \\ 420
Сварочнток, А 20~100 \ \\ 20~100

Разделительная резка 
стали, мм < 45

I \ \\ < 60

Сталь
Толщ ина Нержавеющая сталь 
реза, мм Алю м иний 

М едь

< 30
< 30
< 25
< 15

< 45
< 45
< 36
< 20

Вес, kg 26.5 30.5
Размеры, mm 660x240x445 660x240x445
Класс изоляции H н
Класс защиты________________________________________ IP23______________________________________________ IP23

| | 5 9 i
ф-

Ф
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ИНВЕРТОРЫ ПЛАЗМЕННОЙ РЕЗКИ CUT 200 CNC

1 С П

D isplay
Дисплей

PLP
s a f e

РНННЧе е е е

CNC
О п ц и и

PROTEC

Защита от 
потери фазы 
питающей 
сети

Проверка 
на про бой  
550 В

Аm i
:  о 
:  л л с и

ч и п

М и кр о
процессорное
упр а вле ни е

3 Phase 
50/60H z

In cre a tse d
Reliability

3 фазы 
380В/400В 
415В/440В 
50Гц/60Гц

IG B T
м о дуль

Лараметры^
Модель Cut 200(CNC)
Напряж . питания, В 3~380±10%

Частота, Гц 50/60

Потреб, мощн., jdBT 34

Потреб, ток А 65А

П В , %  40°С10мин 100% 200А 180V

Напряж. х.х., В 450

Сварочн. ток, А 20~200

Разделительная резка
<80стали, мм

Сталь <60
Толщ и на Нержавеющая сталь <60
реза, мм Алю м иний <55

М едь <45
Вес, kg 90
Размеры, mm 740x390x800
Класс изоляции Н
Класс защиты IP23

Высокий ПВ

Пилотная дуга
У в е ли ч и в а е т возм ож но сти  и ск орость резки. 
У в е ли ч и в а е т сро к служ бы  эле к тр о до в . 
Х о р о ш о  д ля  резки сетки

Защита
Различные защитные и п| 
функции от перегрева и bi

упреждающие 
экого напряжения

d'* FLomo
Passionate about welding
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4
ИНВЕРТОРЫ ПЛАЗМЕННОЙ РЕЗКИ CUT 40 СОМ

4

Н апряж . Н апряж .
2 20 V

50/60H Z
питания 1 10 V

50/60H Z
питания

C O M PR ESSO R

Ком прессор

P R O T E C

№ П роверка на 
пр о бо и  440 Б

P R O T E C
^j^220\

W
П роверка на 
п р о бо и  220 В

C U T 40 C U T 25

Cut 40 СОМ

C U T 40 C U T 25

Сталь 
Максимальная толщина резки

Сталь 
Толщина качественного реза

Лараметрьь
Модель Cut 25 СОМ Cut 40 СОМ
Напряж. питания, В 1~110/120/130±10% 1~220/230/240±10%

Частота.Гц 50/60 50/60

Потреб, мощн., кВт 3.2 4.7

Потребток А 39.2 32.8

ПВ, %40°С10мин 60%25А 60%40А
100%31А

Напряж .х.х., В 13.5 25

Сварочн.ток, А 25 20~40

Разделительная резка <10 <18
стали, мм

Сталь - 8  
Толщ ина Нержавеющая сталь ^8 
реза.мм А ЛЮМиний ^4

<14
<14
<14

М едь <2 <5
Вес, kg 17.3 17.9
Размеры, mm 480x210x340 480x210x340
Класс изоляции Н Н
Класс защиты IP23 IP23

Пилотная дуга
У в е ли ч и в а е т возм ож но сти  и скорость 
резки. У в е ли ч и в а е т ср о к  служ бы  
эле ктр о до в . Х о р о ш о  д ля  резки сетки

За
Различные защитные и . дедупреждак— , 
функции от перегрева и высокого напряжения

4 4
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БЕЗПРОВОДНОИ ПУЛЬТ УПРАВЛЕНИЯ

Для рно е р и к

Тр и  А А  
батарейки

Легко 
C a r r y !  носить

Для Европы
Режим сохранения энергии
Для продления срока службы батарей

Синхронизация
С источником позволяет работать 
нескольким устройствам без взаимовлияния

Легко пользоваться
Панельуправления похожа 
на панельуправленияаппарата

Цифровой дисплей
Позволяет контролировать 
параметры прямо на устройстве

Одна кнопка включения/выключения 

Лю бая кнопка д л я  выхода из режима ожидания 

Все параметры могут регулироваться на контрольной панели

Параметры
Модель WIRELESS REMOTE CONTROL 

NORTH AM ERICA  TYPE
WIRELESS REMOTE CONTROL 

EUROPE TYPE
Напряж. питания, В Three AA Batteries Three AA Batteries

Срок службы батарей, д 180 180

Зона действия, м <100 <100

Температура °С -40°C~+80°C -40°C~+85°C

Частота работы, Гц 2.4G 2.4G

ВЧ мощность, мВт 1 1

Антенна integrated integrated

Размеры, mm 134x104x67 134x104x67

Вес, kg 0.35 0.35

flom o
Passionate about welding
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УСТРОЙСТВА ДИСТАНЦИОННОГО
УПРАВЛЕНИЯ

БЕСП
Режим сохранения энергии
Для продления срока службы батарей

Синхронизация
С источником позволяет работать 
нескольким устройствам без взаимовлияния

Легко пользоваться
Панельуправления похожа 
на панельуправления аппарата

Цифровой дисплей
Позволяет контролировать 
параметры прямо на устройстве

Одна кнопка включения/выключения 

Лю бая кнопка д л я  выхода из режима ожидания 

Все параметры могут регулироваться на контрольной панели

ДНАЯ ПЕД

□00
Тр и  А А  
батарейки

Легко 
C a rry !  Н О С И ТЬ

Параметры
Модель WIRELESS REMOTE CONTROL 

NORTH AM ERICA  TYPE
WIRELESS REMOTE CONTROL 

EUROPE TYPE

Напряж. питания, В Three A A Batteries Three AA Batteries

Срок службы батарей, д 180 180

Зона действия, м <100 <100

Температура °С -40°C~+80°C -40°C~+85°C

Частота работы, Гц 2.4G 2.4G

ВЧ мощность, мВт 1 1

Антенна integrated integrated

Размеры, mm 134x104x48 258x107x128

Вес, kg 0.35 1.8

*
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4 ПРИНАДЛЕЖНОСТИ 4

Тележка

Параметры
Модель Блок охлаждения Тележка

Н апряж .питания, В 320/220V/110V OPTION /

Частота работы.Гц 50/60 /

Размеры.mm 746x289x237 1170x445x1070

Вес. kg 1 6  2 2 .1

4 lriflomo/ П
\  У  Passionate about welding

4

Архангельск   (8182)63-90-72   
Астана   (7172)727-132   
Астрахань   (8512)99-46-04   
Барнаул   (3852)73-04-60   
Белгород   (4722)40-23-64   
Брянск   (4832)59-03-52   
Владивосток   (423)249-28-31   
Волгоград   (844)278-03-48   
Вологда   (8172)26-41-59  
Воронеж   (473)204-51-73   
Екатеринбург   (343)384-55-89 

Иваново   (4932)77-34-06   
Ижевск   (3412)26-03-58 
Иркутск   (395)279-98-46   
Казань   (843)206-01-48   
Калининград   (4012)72-03-81  
Калуга   (4842)92-23-67    
Кемерово   (3842)65-04-62    
Киров   (8332)68-02-04    
Краснодар   (861)203-40-90   
Красноярск   (391)204-63-61   
Курск   (4712)77-13-04    
Липецк   (4742)52-20-81 

Магнитогорск   (3519)55-03-13   
Москва   (495)268-04-70    
Мурманск   (8152)59-64-93    
Набережные Челны  (8552)20-53-41 
Нижний Новгород  (831)429-08-12  
Новокузнецк  (3843)20-46-81  
Новосибирск   (383)227-86-73  
Омск   (3812)21-46-40    
Орел   (4862)44-53-42    
Оренбург   (3532)37-68-04    
Пенза   (8412)22-31-16 

Пермь   (342)205-81-47   
Ростов-на-Дону   (863)308-18-15  
Рязань   (4912)46-61-64   
Самара  (846)206-03-16  
Санкт-Петербург   (812)309-46-40  
Саратов   (845)249-38-78    
Севастополь   (8692)22-31-93   
Симферополь   (3652)67-13-56   
Смоленск   (4812)29-41-54    
Сочи   (862)225-72-31   
Ставрополь   (8652)20-65-13    

Сургут   (3462)77-98-35   
Тверь   (4822)63-31-35    
Томск   (3822)98-41-53    
Тула   (4872)74-02-29   
Тюмень   (3452)66-21-18   
Ульяновск   (8422)24-23-59   
Уфа   (347)229-48-12   
Хабаровск   (4212)92-98-04  
Челябинск   (351)202-03-61  
Череповец   (8202)49-02-64  
Ярославль   (4852)69-52-93

Киргизия  (996)312-96-26-47    Казахстан  (772)734-952-31    Таджикистан  (992)427-82-92-69 

http://flaman.nt-rt.ru || fnf@nt-rt.ru

https://flaman.nt-rt.ru/
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