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СВАРОЧНЫЕ ИНВЕРТОРЫ MIG/MAG
ф

СВАРОЧНЫЕ ИНВЕРТОРЫ 
MIG/MAG

MIG СЕРИЯ/MULTIMIG СЕРИЯ
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Иваново   (4932)77-34-06   
Ижевск   (3412)26-03-58 
Иркутск   (395)279-98-46   
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Омск   (3812)21-46-40    
Орел   (4862)44-53-42    
Оренбург   (3532)37-68-04    
Пенза   (8412)22-31-16 

Пермь   (342)205-81-47   
Ростов-на-Дону   (863)308-18-15  
Рязань   (4912)46-61-64   
Самара  (846)206-03-16  
Санкт-Петербург   (812)309-46-40  
Саратов   (845)249-38-78    
Севастополь   (8692)22-31-93   
Симферополь   (3652)67-13-56   
Смоленск   (4812)29-41-54    
Сочи   (862)225-72-31   
Ставрополь   (8652)20-65-13    

Сургут   (3462)77-98-35   
Тверь   (4822)63-31-35    
Томск   (3822)98-41-53    
Тула   (4872)74-02-29   
Тюмень   (3452)66-21-18   
Ульяновск   (8422)24-23-59   
Уфа   (347)229-48-12   
Хабаровск   (4212)92-98-04  
Челябинск   (351)202-03-61  
Череповец   (8202)49-02-64  
Ярославль   (4852)69-52-93

Киргизия  (996)312-96-26-47    Казахстан  (772)734-952-31    Таджикистан  (992)427-82-92-69 
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СВАРОЧНЫЕ ИНВЕРТОРЫ MIG/MAG MIG 140/160/200

P R O T E C
^^40V

ш
3

PROOF 2 2 0 V
5 0 / 6 0 H z

Ф203мм 
(5кг)

А л ю м
ПОДЭ1

Ф102мм 
(1кг)

Проверка на 
пробой 440 В

Защита от влаги. 
Защита от коррозии 
Защита от соляного 
тумана.

Напряжение
питания

Работа
с генератором

I ВЫ I

Ц иф ровой дисплей
позволяет контролировать параметры 
прямо на устройстве

Катушка проволоки
Использование катушек 5 кг

Стабильность дуги
Регулировка динамики дуги улучш ает стабильность н! 
стабильность на малых токах

Защита
Защ ита от вы сокого напряж ения, от низкого 
напряж ения и от перегрева.

Параметры
Модель MIG 140 MIG 160 MIG 200
Напряж. питания, В 1~ 220/230/240±10% 1~220/230/240±10% 1~220/230/240±10%

Частота, Гц 50/60 50/60 50/60

Потреб, мощн., кВт 3.5 4.6 5.6
Потреб, ток А 24 32 40

ПВ, %  40°СЮмин
30%140А
60%100А
100%80А

40%160А
60%135А

100%105А

30%200А
60%145А

100%110А
Напряж. х.х., В 72 46 46

Сварочн.ток, А // 4 0 -1 4 0 4 0 -1 6 0 4 0 -2 0 0
Сварочн. напряжение, В 1 2 -2 1 1 2 -2 2 1 2 -2 4
КПД, % 85% 85% 85%

Диаметр проволоки mm 0.6/0.8/0.9(Fe/Ss/Flux-Cored) 0.6/0.8/0.9(Fe/Ss/Flux-Cored) 0.6/0.8/0.9/1.0(Fe/Ss/Flux-Cored)

Вес, kg 11 12 12
Размеры, mm 471x213x400 471x213x400 471x213x400
Класс изоляции Н Н Н

Класс защиты IP23 IP23 IP23

d" flom o
Passionate about welding
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ЕЕЭ  MULTIMIG 160/200/200D

СВАРОЧНЫЕ ИНВЕРТОРЫ MIG/MAG
Ф

220V 
50/60HZ

Напряжение
питания

Проверка на 
пробой 440 В

VRD
safe

Блок
снижения
напряжения

Горелка

податчиком

Работа
с генератором

Стабильность дуги
Регулировка динам ики дуги 
улучш ает стабильность 
на малых токах

Ц и ф р о во й ди сплей
Д ля планого изменения и 
контроля сварочного тока

Защита
Защ ита от вы сокого 
напряж ения, от низкого 
напряж ения и от перегрева.

Ф203мм(5кг)
Ф102мм(1кг)

Алю минивый
Ф300мм(20кг)

Параметры
Модель M ULTIM IG 160 M ULTIM IG 200 M ULTIM IG 200D

Напряж. питания, В 1~220/230/240±10% 1~220/230/240±10% 1~220/230/240±10%

Частота, Гц 50/60 ___ 50/60 50/60

Потреб, мощн., нЦЗт MIG
4.2

TIG
3.4

ММА
4.9

MIG
5.9

TIG
4.3

ММА
6.3

ММА
4.9

MIG
5.9

Потреб, ток А 28 S ' 24 30 42 31 44 30 42

ПВ, %  40°С10мин
40%160А
60%130А

100%100А

40%200А 
60%165А 

100% 130 А

45%160А 
60% 140А 
100%110А

35%200А
60%155А

100%120А

Напряж. х.х.. В 63V 63V 63V

Сварочн.ток, А 40-160 10-160 10-160 40-200 10-200 10-200 40-200 10-160

Сварочн. напряжение, В 13.5-24 13.5-27 13.5 -27
КПД, % 0.85 0.85 0.85

Диаметр проволоки m m  Fe:06./0.8/0.9/1.0 Ss:0.8/0.9/1.0 Flux-Cored:0.6/0.8/0.9/1.0

Вес, kq 13.5 15 20.5

Размеры, mm 511x213x400 511x213x400 618x240x445

Класс изоляции Н Н Н

Класс защиты IP23 IP23 IP23

Д з э к
ф-

ф
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СВАРОЧНЫЕ ИНВЕРТОРЫ MIG/MAG

Ф

СВАРОЧНЫЕ ИНВЕРТОРЫ MIG/MAG PFC

MIG/MULTIMIG PFC СЕРИЯ 
СИНЕРГЕТИЧЕСКАЯ СЕРИЯ

МОДЕЛЬ:
PFC
MIG 180 PFC MV 
MULTIMIG 200/250 PFC MV
SYN
MULTIMIG 160/200 SYN 

PFC SYN
MULTIMIG 200/250 PFC SYN 
POWER MIG 200 LCD

Passionate about welding
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MIG 180 PFC MV

СВАРОЧНЫЕ ИНВЕРТОРЫ MIG/MAG
Ф

Технология
К оэффициент м ощ ности 0.99 - 
преимущества в эконом ии энергии, 
экономия на сечении питаю щ его 
кабеля и работа с ш ироким 
диапазоном  питаю щ его напряж ения

Стабильность дуги
Регулировка динам ики дуги 
улучш ает стабильность 
на малых токах

Циф ровой дисплей
Д ля  планого изменения и 
контроля сварочного тока

Защита
Защ ита от вы сокого 
напряж ения, от низкого 
напряж ения и от перегрева.

Параметры
Модель Щ Г Ч  M IG 1 8 0 P F C M V

Напряж. питания, В 9 0 -2 7 5
Частота, Гц 50/60

Потреб, мощн.,
1~110/120/130±10%

2.8

1~220/230/240±10%

5.4

Потреб, ток А 25 25

ПВ, %  40°С10мин 30%110А 60%80А 
100%65А

20%180А 60%105А 
100%80А

Напряж. х.х., В / ^ /  42

Сварочн.ток, А 50~110 ^  5 0 -1 8 0
Сварочн. напряжение, В 13 .5 -1 9 13.5 -2 3
КПД, %  85

Диаметр проволоки m m  Fe:06./0.8/0.9/1.0 Ss:0.8/0.9/1.0 Flux-Cored:0.6/0.8/0.9/1.0

Вес, kg___________________________________________ 13______

Размеры, m m  511x213x400

Класс изоляции Н

Класс защиты___________________________________ IP23

| | 4 lk
ф-

Ф
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ЦЦЛШДШиш MULTIMIG 200/250 PFC MV

СВАРОЧНЫЕ ИНВЕРТОРЫ MIG/MAG
P R O TE C%̂ 4̂40V /V

9 0 -2 7 5 V
0.99

LLLL
:  о 
:  м с и

Проверка на 
пробой 440 В

Коррекция
мощности

111111
Микро­
процессорное 
управл

9 0 -2 7 5 V
50/60HZ

VRD
safe

Горелка с 
податчиком

Напряжение
питания

Работа
с генератором

Блок
снижения
напряжения

UNIVERSAL 4 р о л и к о в ы й  
П О Д а ЮЩИ Й  Ф300мм(20кг]

о п ц и я

PFC
Технология

Коэффициент мощности 0.99 - 
преимущества в экономии энергии, 
экономия на сечении питающего 
кабеля и работа с широким 
диапазоном питающего 
напряжения

Защита
Защита от высокого 
напряжения, от низкого 
напряжения и от перегрева.

Многофункциональные
MIG/MAG/TIG/ ММА 
режимы

@1<0>

Модель MULTIMIG 200 PFC MV MULTIMIG 250 PFC MV

Напояж . питания. В 90-275 90-275

Частота. Гц 50/60 50/60
1~110/120/130±10% 1~220/230/240±10% 1~110/120/130±10% l~220/230/240±10%

MIG ММА TIG MIG MMA TIG MIG MMA TIG MIG MMA TIG
Потреб, мощн., кВт 4 3.5 3.2 6.2 6.2 4.2 4.6 3.8 2.8 8.3 8.6 6.4

Потреб, ток А 38 32 29 29 30 20 47 35 26 36 38 28

ПВ, %  40°С10мин
35%140А
60%110А
100%85А

30%110A 40%150A 30%200A 
60%80A 60%125A 60%145A 

100%65A 100%95A 100%110A

25%200A 35%200A 
60%130A 60%155A 

100%100A 100%120A

30%160A 35%130A 35%140A 35%250A 
60%115A 60% 100A 60%110A 60%195A 
100%90A 100%80A 100%85A 100%150A

30%250A 35%250A 
60%180A 60%195A 

100%140A 100%150A

Напряж . х . х . ,  В 65 65
Сварочн.ток, А 40-200 40-250
Сварочн. напряжение, В 14-24 14-26.5
КПД, % 80 80

Диаметр проволоки m m  Fe:0.6/0.9/1.0 Ss:0.8/0.9/1.0 Flux-Cored:0.6/0.8/9.0/1.0 Fe:0.6/0.9/1.0/1.2 Ss:0.8/0.9/1.0/1.2 Flux-Cored:0.6/0.8/9.0/1.0/1.2

Вес, kg 15 23
Размеры, mm 510x210x400 670x240x440
Класс изоляции H H
Класс защиты IP23 IP23

d" flo m a
Passionate about welding
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1Д111ШД1М MULTIMIG 160/200 SYN

СВАРОЧНЫЕ ИНВЕРТОРЫ MIG/MAG

О
SYN

P R O T E C^̂ 440V

m 220V
50/60HZ

VRD
safe

Синергетика Проверка на 
пробой 440 В

Работа
с генератором

Горелка с 
податчиком

Напряжение
питания

Блок
снижения
напряжения

Микропроцессорное
управление

J f f i r  ; w v r i r r i

Ф203мм(5кг)
Ф102мм(1кг) MULTIMIG 160/200 SYN

Катушка проволоки
Использование 
катушек 5 кг

Стабильность дуги
Регулировка динам ики дуги 
улучш ает стабильность 
на малых токах

Циф ровой дисплей
Д ля  планого изменения и 
контроля сварочного тока

Защита
Защ ита от вы сокого 
напряж ения, от низкого 
напряж ения и от перегрева.

Параметры
Модель M ULTIM IG 160 SYN M ULTIM IG 200 SYN

Напряж. питания, В 1~220/230/240±10% 1~ 220/230/240±10%
Частота, Гц 50/60 50/60

MIG М М А  TIG MIG M M A  TIG
ГПотреб, мощн., кВт 4.2 4.9 3.4 5.9 6.3 4.3

Потреб, ток А 28 30 24 42

rHm

ПВ, %  40°С10мин
40%160А
60%130А

100%100А

40%200A
60%165A

100%130A

Напряж. х.х., В 63 63

Сварочн.ток, А 4 0 -1 6 0  1 0 -1 6 0  1 0 -1 6 0 ^ 4 0 -2 0 0  1 0 -2 0 0  1 0 -2 0 0

Сварочн. напряжение, В 1 4 -2 2
/

1 4 -2 4

КПД, % 85 85

Диаметр проволоки mm Fe:0.6/0.9/1.0 Ss:0.8/0.9/1.0 
Flux-Cored:0.6/0.8/0.9/1.0

Fe:0.6/0.9/1.0 Ss:0.8/0.9/1.0 
Flux-Cored:0.6/0.8/0.9/1.0

Вес, kg 13.5 15
Размеры, mm 511x213x400 511x213x400
Класс изоляции Н H
Класс защиты IP23 IP23

■Ф



1 6 0 5 3 3 0 1 -2 -p 4 4 .p d f  1 16 -6-12  ± Л 1 0 : 4 2

Mlilh^lfdU d^ MULTIMIG 200/250 PFC SYN

СВАРОЧНЫЕ ИНВЕРТОРЫ MIG/MAG

О
SYN 9 0 -2 7 5 V

50/60HZ

АУ
9 0 -2 7 5 V
0.99 О

VRD
safe

u u
о
мси
тттт

Синергетика Напряжение
питания

Коррекция
мощности

Проверка на 
пробой 440 В

Горелка с 
податчиком

Блок
снижения
напряжения

Микро­
процессорное 
управление

Работа
с генератором

PFC Технология
Коэффициент мощности 0.99 - 
преимущества в экономии энергии, 
экономия на сечении питающего 
кабеля и работа с широким 
диапазоном питающего 
напряжения

Стабильность дуги
Регулировка динамики дуги 
улучшает стабильность 
на малых токах

Защита
Защита от высокого 
напряжения, от низкого 
напряжения и от перегрева.

Ф203мм(5 кг) А л  КОМИ Н И ВЫ I 
Ф102мм(1кг) подающи

<жззв

Ф300мм(20кг)

Параметры
Модель M U L T IM IG  200 PFC S Y N M U L T IM IG  250 PFC S Y N

Напряж. питания, В 90~ 275 90--275

Частота, Гц 50/60 50/60
1~110/120/130±10% 1~220/230/240±10% 1~110/120/130±10% l~220/230/240±10%

MIG М М А TIG MIG М М А TIG /  MIG M M A TIG MIG M M A TIG

Потреб, мощн., jdBT 4 3.5 3.2 6.2 6.2 4.2 4.6 4.2 3.0 8.3 9.2 6.4

Потреб, ток А  37.8 32 29 29 30 20 42 40 26.5 37 41 28.5
3 5 % 1 4 0 А 3 0 % 1 1 0 А 4 0 % 1 5 0 А 3 0 % 2 00 А 2 5 % 2 0 0 А 3 5 % 2 00 А 3 0 % 1 60 А 3 5 % 1 30 A 3 5 % 1 4 0 A 3 5 % 2 5 0 A 3 0 % 2 5 0 A 35%250A

ПВ, %  40°СЮмин 60% 110А 6 0 % 8 0 А 6 0 % 1 2 5 А 6 0 % 1 4 5 А 6 0 % 1 3 0 А 6 0 % 1 5 5 А 6 0 % 1 1 S A 6 0 %  100A 6 0 % 1 1 0 A 6 0 % 1 9 5 A 6 0 % 1 8 0 A 60%195A
1 0 0 % 8 5 А 1 0 0 % 6 5 А 1 0 0 % 95 А 1 00 % 11 0А 100 % 10 0А 1 0 0 % 12 0А 1 0 0 % 90 А 1 0 0 % 80 A 1 0 0 % 8 5 A 100 % 1 5 0 A 1 0 0 % 1 4 0 A 100%150A

Напряж. х.х., В 65 65
Сварочн. ток, А 40~ 200 40--250
Сварочн. напряжение, В 14--24 14~ 26.5
КПД, % 80 80

Диаметр Fe:0.6/0.9/1.0 Ss:0.8/0.9/1.0 Flux-Cored:0.6/0.8/0.9/1.0 Fe:0.6/0.9/1.0/1.2 Ss:0.8/0.9/1.0/1.2 Flux-Cored:0.6/0.8/0.9/1.0/1.2
проволоки mm

Вес, kg 15 23
Размеры, mm 511x213x400 618x240x445

Класс изоляции Н H
Класс защиты IP23 IP23

d'1 flom o
Passionate about welding
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Ш ПНШ М POWER MIG 200 LCD

СВАРОЧНЫЕ ИНВЕРТОРЫ MIG/MAG

LCD О
S Y N

щ9 0-27 5 V
0.99

VR D
safe

Змеи
9 0-27 5 V
50/60Hz

3
PROOF

320x480 С и н е р г е т и к а  К о р р е к ц и я  П р о в е р к а  Б л о к  М и к р о -  Г о р е л к а  с Н а п р я ж е н и е  Р а б о та  с Защита от влаги
TF T  м о щ н о с т и  на  п р о б о й  с н и ж е н и я  п р о ц е с с о р н . п о д а т ч и к о м  п и т а н и я  г е н е р а т о р о м  Защита от

4 4 0  В н а п р я ж е н и я  у п р а в л е н и е  к о р р о з и и
Защита от
соляного тумана

2ППЕ
ПРОСТО &  УДОБНО

POWER MIG 200 LCD

Параметры
Модель POWER MIG 200 LCD

Алю м инивы и Ф203мм(5кг)
Ф102мм(1кг)

Напряж. питания, В 90-275

Частота, Гц 50/60

LCD дисплей
260.000 цветов

PFC Технология
Коэффициент мощности 0.99 - 
преимущества в экономии энергии, 
экономия на сечении питающего 
кабеля и работа с широким 
диапазоном питающего напряжения Напряж. х.х., В

1~110/120/130±10% l~220/230/240±10% 1~110/120/130±10% l~220/230/240±10%

Потреб, мощн., kJ5t
MIG TIG
4.0 3.1

MMA
3.1

MIG TIG MMA
6.2 4.9 7.2

MIG TIG
3.9 3.2

MMA
3.1

MIG TIG MMA 
6.1 5.1 7.3

Потреб, ток A 37 28 28 28 22 32 37 30 29 27 22 32

40%140A 40%100A 40%200A 40%140A 40%100A 40%200A
ПВ, %  40°С10мин 60%115A 60%85A 60% 165 A 60%115A 60%85A 60%165A

100%90A 100%65A 100%130A 100%90A 100%65A 100%130A

14.5(Limited)

Катушка проволоки
Использование катушек 5 кг

Стабильность дуги
Регулировка динамики дуги 
улучшает стабильность 
на малых токах

Защита
Защита от высокого 
напряжения, от низкого 
напряжения и от перегрева.

Сварочн,.т<ок, А 25-200

Сварочн. напряжение, В

КПД.

10~27(MIG)

80

„ Fe:0.6/0.9/1.0 Ss:0.8/0.9/1.0
Диаметр проволоки m m  F|ux_Cored:0.6/0.8/0.9/1.0

Вес, kg 15.5
Размеры, mm 510x210x380
Класс изоляции Н

Класс защиты IP23

POWER MIG 200 LCD CEL

90-275
50/60

14.5(Limited)

25-200

10~27(MIG)

80

Fe:0.6/0.9/1.0 Ss:0.8/0.9/1.0 
Flux-Cored:0.6/0.8/0.9/1.0

17.5
510x210x380

H

IP23

| | 4 5 i
■ф



1 6 0 5 3 3 0 1 -2 -p 4 6 .p d f  1 16 -6-12  ± ^ 1 0 : 4 1

СВАРОЧНЫЕ ИНВЕРТОРЫ MIG/MAG

СВАРОЧНЫЕ ИНВЕРТОРЫ 
MIG/MAG

ПРОМЫШЛЕННАЯ СЕРИЯ 
MIG СЕРИЯ 

MIG F СЕРИЯ 
MULTIMIG F SYN СЕРИЯ

(Ш Е И Ш Э
1Й1М
250-1/250-3/315 
iflicda
315F/350F/400F/500F
MULTIMIG F SYN
350F/400F/500F SYN

Повышенная
Надежность IGBT МОДУЛЬ

Passionate about welding



ф 1 6 0 5 3 3 0 1 -2 -p 4 7 .p d f  1 16 -6-12  ± ^ 1 0 : 4 1 Ф
ЕЕЭ  MIG 250-1/250-3/315

СВАРОЧНЫЕ ИНВЕРТОРЫ MIG/MAG
Ф

Ф 300мм(20кг)

р о л и к о в ы м  
п о д а ю щ и й  с т а н д а р т

Стабильность дуги
Регулировка динам ики дуги 
улучш ает стабильность 
на малых токах

Защита
Защ ита от вы сокого 
напряж ения, от низкого 
напряж ения и от перегрева.

Большая катушка до  20 кг 

Подаю щ ий механизм
4 -х  ро ли к о в ы й  о п ц и о н а л ь н о

PLP
safe

3 фазы 
380В/400В 
415В/440В 
50Гц/б0Гц 
MIG 250-3 
MIG 315

Защита от 
потери фазы 
питающей сети 
MIG 250-3

Работа
с генератором

Лараметры,
М о д е л ь MIG 250-1 MIG 250-3 MIG 315
Напряж . питания, В 1~220/230/240±10% 3~380±10% 3~380±10%

Частота, Гц 50/60 50/60 50/60
Потреб, мощн., jdBT 7.3 7.6 11

Потреб, ток А 50 21 24

П В ,%  40°СЮмин 60%250А
100%200А

60%250А
100%200А

40%315А
60%250А

100%200А

Напряж . х.х., В 47V 48V 53V
Сварочн.ток, А 50~250 5 0 -2 5 0 5 0 -3 1 5
Сварочн. напряжение, В 13.5-26.5 13.5-26.5 13 .5 -3 0
КПД, % ~  4 — 85 85 85

Диаметр проволоки mm Fe:0.6/0.8/0.9/1.0/1.2 Ss:0.8/0.9/1.0/1.2 Flux-cored:0.6/0.8/0.9/1.0/1.2

Вес, kg 23 25 25

Размеры, mm 618x240x445 618x240x445 618x240x445

Класс изоляции Н Н Н

Класс защиты IP23 IP23 IP23

| | 4 7 i
ф-

Ф



1 6 0 5 3 3 0 1 -2 -p 4 8 .p d f  1 16 -6-12  ± ^ 1 0 : 4 0

Ш Э  MIG 315F/350F/400F/500F

СВАРОЧНЫЕ ИНВЕРТОРЫ MIG/MAG

(ПараметрьД IP23 IV 00 U1

Модель M IG  315F M IG  350F M IG  400F M IG  500F

Напряж . питания, В 3~380±10% 3~380±10% 3~380±10% 3~380±10%

Частота, Гц 50/60 50/60 50/60 50/60
Потреб, мощн., кВт 11 13.5 16 22

Потреб, ток А 24 28 36 42

40%315A 60%350A 60%400A 60%500A
- .......  60%250А 100%200А 100%275A 100%250A 100%390A

Напряж . х.х., В 67 65 65
Сварочн.ток, А 50~315 4 0 -3 5 0 4 0 -4 0 0 4 0 -5 0 0

Сварочн. напряжение, В 13 .5 -3 0 13.5 -35 1 3 .5 -4 0 1 3 .5 -5 0
Диаметр проволоки m m  Fe:0.6/0.9/1.0/1.2Ss:0.8/0.9/1.0/1.2 Flux-Cored:0.6/0.?/0.9/1.0/1.2 Fe:0.6/0.9/1.0/1.2/1.6Ss:0.8/0.9/1.0/1.2/1.6 Flux-Cored:0.6/0.8/0.9/1.0/1.2/1.6

Вес, kg 20 21 23 30

Размеры, mm 555x240x445 555x240x445 555x240x445 555x240x445

fLonno
Passionate about welding



1 6 0 5 3 3 0 1 -2 -p 4 9 .p d f  1 16 -6-12  ± Ф 1 0 : 4 0

ГЛЩщГММ! MULTIMIG 350F SYN/400F SYN/500 F SYN

СВАРОЧНЫЕ ИНВЕРТОРЫ MIG/MAG

Ф300мм(20кг)

М ногофункциональны й
M IG,TIG  и М М А

Стабильность дуги
Регулировка динам ики дуги улучш ает стабильность 
на малых токах

Ц иф ровой дисплей
Для планого изменения и контроля сварочного тока 

Защита
Защита от высокого напряжения, от низкого 
напряжения и от перегрева.

Принадлеж ности
Опционально тележка и блок охлаждения

Лараметры^ IP23

Модель M U LTIM IG  350F SYN M U LTIM IG  40 0 F  SYN M U LTIM IG  500F SYN

Напряж. питания. В 3~380/400/440±10% 3~380/400/440±10% 3~380/400/440±10%

Частота, Гц 50/60 50/60 50/60

Потреб, мощн., кВт MIG 12.8 TIG  10 M M A  14 M IG 15.5 TIG  12 M M A  16.5 MIG 23 TIG  18 M M A  23

Потреб, ток А MIG 23 TIG  20 M M A  26 M IG 24 TIG  19 M M A  25.5 M IG 43 TIG  30 M M A  43

60%350A 60%400A 60%500A
100%275A 100%310A 100%400A

Напряж. х.х., В 67V 65V 65V
Сварочн.ток, А 40~350(M IG ) 40~400(M IG ) 40~500(M IG )

Сварочн. напряжение, В 14~35(M IG) 14~40(M IG ) 14~50(M IG )

Диаметр проволоки mm Fe:0.6/0.9/1.0/1.2 Ss:0.8/0.9/1.0/1.2 Flux-Cored:0.6/0.8/9.0/1.0/1.2 Fe:0.6/0.9/1.0/1.2/1.6 Ss:0.8/0.9/1.0/1.2/1.6 Flux-Cored:0.6/0.8/9.0/1.0/1.2/1.6

Вес, kg 22 23 31.5

Размеры, mm 525x240x445 525x240x445 605x240x445

>85%

0.75

■ф
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- Ф -

-Ф
СВАРОЧНЫЕ ИНВЕРТОРЫ MIG/MAG

СВАРОЧНЫЕ ИНВЕРТОРЫ 
MIG/MAG

ПРОМЫШЛЕННАЯ СЕРИЯ 
MULTIMIG DUAL PULSE SYN СЕРИЯ

U
$Wi

t ' ft

in ш

«fja[3 i f l w u m s H

MULTIMIG 250 
DUAL PULSE

Повышенная
надежность IGBT МОДУЛЬ

в штшчо “Passionate about welding



1 6 0 5 3 3 0 1 -2 -p 5 1 .p d f  1 16 -6-12  ± ^ 1 0 : 3 9

1ЛН11ШШ MULTIMIG 250 DUAL PULSE

СВАРОЧНЫЕ ИНВЕРТОРЫ MIG/MAG

л А А  /
PROTEC
^ ^ 4 4 0 V Spool 1 .

П Ц ]

f V
DUAL PULSE

О
S Y N

п т  «И

90-275V
50/60HZ

/  \J
90-275V
0.99 GunJ 1 Ц

О

мси
1IIIIV

Синергетика Напряжение
питания

Коррекция
мощности

Проверка на 
пробой 440 В

Горелка с 
податчиком

Микро­
процессорное
управление

Работа
с генератором

Двойной
пульс

Ф300мм(20кг)

Функция двойного пульса
Включая программы для сварки алюминия, 
нержавейки и MIG пайки

Стабильность дуги
Регулировка динамики дуги 
улучш ает стабильность 
на малых токах

Цифровой дисплей
Для планого изменения и контроля 
сварочного тока

Защита
Защита от высокого 
напряжения, от низкого 
напряжения и от перегрева.

IP23 ЩЦЛШЫЩЦ» н Ш И,ЬЖ  >85%

Модель M U LTIM IG  250 Dual Pulse
Напряж. питания, В 1~110/120/130±10% l~220/230/240±10%

Частота, Гц 50/60

Потреб, мощн., jdBT М М А 3.8 T IG 2 .8 M IG 4.9 M M A 8.6  T IG 6 .2  M IG 8.1

Потреб, ток А 36 26 47 38 28 36

ПВ, % 40°С10мин
35%130А 
60% 100А 
100%80А

35%140A
60%110А
100%85А

30%160A
60%115A
100%90A

30%250A 35%250A 35%250A 
60%180A 60%195A 60%195A 
100%140A 100%150A 100%150A

Напряж. х.х ., В 65

Сварочн. ток, А 2 0 -2 5 0
Сварочн. напряжение, В 1 6 -2 6 .5
Диаметр проволоки mm Fe:0 .6/0.9/1 .0/1 .2  Ss:0 .8/0 .9/1 .0/1.2 Flux-Cored :0.6/0 .8/0.9/1.0/1 .2 A l:0 .8/1 .0/1.2

Вес, kg 23

Размеры, mm 6 1 8x24 0 x4 45

0 .99

■ Ф



1ЛШ НШ М  MULTIMIG 350F/400F/500F DUAL PULSE

СВАРОЧНЫЕ ИНВЕРТОРЫ MIG/MAG

Ф 3 0 0 м м (2 0 к г]

Аля р а б о т ы  в т я ж е л ы х  у с л о в и я :

З ащ и та  о т 
п о те р и  ф а зы  
п и та ю щ е й  се ти  4 1 5 В /4 4 0 В  

5 0 Гц /6 0 Гц

О
SYN

С и н ер гети ка

J C J -Г Г Ч У 1  Г Г Г Р  i r

« MiHTfHia aifti tVRi ь ш

Функция двойного пульса
Включая программы для сварки алю миния, 
нержавейки и MIG пайки

Стабильность дуги
Регулировка динамики дуги улучш ает стабильность 
на малых токах

Цифровой дисплей
Для планого изменения и контроля 
сварочного тока

Защита
Защита от высокого напряжения, от низкого 
напряжения и от перегрева.

Принадлежности
О пциональнотележ ка и блок охлаждения

j  1а р а м е т р ы ^ н  >XS%

Модель M U LTIM IG  350F Dual Pulse M U LTIM IG  400F Dual Pulse M U LTIM IG  500F Dual Pulse

Напряж. питания, В 3~380±10% 3~380±10% 3~380±10%

Частота, Гц 50/60 50/60 50/60

Потреб, мощн., jdBT M IG 12.8 TIG  10 M M A  14 MIG 15.5 TIG  12 M M A  16.5 M IG 23 TIG  18 M M A  23
Потреб, ток А M IG 23 TIG  20 M M A  26 M IG 24 TIG  19 M M A  25.5 MIG 43 TIG  30 M M A  43

ПВ, %  40°С10мин 60%350A
100%275A

60%400A
100%310A

60%500A
100%400A

Напряж. х.х., В 67V 65V 65V

Сварочн. ток, А 20~350(M IG ) 20~400(M IG ) 20~500(M IG )

Сварочн. напряжение, В 14~35(M IG ) 14~40(M IG ) 14~50(M IG )
Диаметр проволоки mm Fe:0.6/0.8/0.9/1.0/1.2/1.6 Ss:0.8/0.9/1.0/1.2/1.6 Flux-Cored:0.6/0.8/9.0/1.0/1.2/1.6 Al:1.0/1.2/1.6

Вес, kg 22 23 31.5

Размеры, mm 525x240x445 525x240x445 605x240x445

d" flom o
Passionate about weldingАрхангельск   (8182)63-90-72   

Астана   (7172)727-132   
Астрахань   (8512)99-46-04   
Барнаул   (3852)73-04-60   
Белгород   (4722)40-23-64   
Брянск   (4832)59-03-52   
Владивосток   (423)249-28-31   
Волгоград   (844)278-03-48   
Вологда   (8172)26-41-59  
Воронеж   (473)204-51-73   
Екатеринбург   (343)384-55-89 

Иваново   (4932)77-34-06   
Ижевск   (3412)26-03-58 
Иркутск   (395)279-98-46   
Казань   (843)206-01-48   
Калининград   (4012)72-03-81  
Калуга   (4842)92-23-67    
Кемерово   (3842)65-04-62    
Киров   (8332)68-02-04    
Краснодар   (861)203-40-90   
Красноярск   (391)204-63-61   
Курск   (4712)77-13-04    
Липецк   (4742)52-20-81 

Магнитогорск   (3519)55-03-13   
Москва   (495)268-04-70    
Мурманск   (8152)59-64-93    
Набережные Челны  (8552)20-53-41 
Нижний Новгород  (831)429-08-12  
Новокузнецк  (3843)20-46-81  
Новосибирск   (383)227-86-73  
Омск   (3812)21-46-40    
Орел   (4862)44-53-42    
Оренбург   (3532)37-68-04    
Пенза   (8412)22-31-16 

Пермь   (342)205-81-47   
Ростов-на-Дону   (863)308-18-15  
Рязань   (4912)46-61-64   
Самара  (846)206-03-16  
Санкт-Петербург   (812)309-46-40  
Саратов   (845)249-38-78    
Севастополь   (8692)22-31-93   
Симферополь   (3652)67-13-56   
Смоленск   (4812)29-41-54    
Сочи   (862)225-72-31   
Ставрополь   (8652)20-65-13    

Сургут   (3462)77-98-35   
Тверь   (4822)63-31-35    
Томск   (3822)98-41-53    
Тула   (4872)74-02-29   
Тюмень   (3452)66-21-18   
Ульяновск   (8422)24-23-59   
Уфа   (347)229-48-12   
Хабаровск   (4212)92-98-04  
Челябинск   (351)202-03-61  
Череповец   (8202)49-02-64  
Ярославль   (4852)69-52-93

Киргизия  (996)312-96-26-47    Казахстан  (772)734-952-31    Таджикистан  (992)427-82-92-69 

http://flaman.nt-rt.ru || fnf@nt-rt.ru

https://flaman.nt-rt.ru/
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