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СВАРОЧНЫЕ ИНВЕРТОРЕ»! ММ А

СВАРОЧНЫЕ ИНВЕРТОРЫ 
ММА

БЮДЖЕТНАЯ СЕРИЯ
ARC Е

FULL
BRIDGE ARC160E~220E

L. J
O L

ТЕХНОЛОГИЯ IGBT 
FULL BRIDGE

ARC 125Е/140Е/160Е 
180Е/200Е/220Е

Архангельск   (8182)63-90-72   
Астана   (7172)727-132   
Астрахань   (8512)99-46-04   
Барнаул   (3852)73-04-60   
Белгород   (4722)40-23-64   
Брянск   (4832)59-03-52   
Владивосток   (423)249-28-31   
Волгоград   (844)278-03-48   
Вологда   (8172)26-41-59  
Воронеж   (473)204-51-73   
Екатеринбург   (343)384-55-89 

Иваново   (4932)77-34-06   
Ижевск   (3412)26-03-58 
Иркутск   (395)279-98-46   
Казань   (843)206-01-48   
Калининград   (4012)72-03-81  
Калуга   (4842)92-23-67    
Кемерово   (3842)65-04-62    
Киров   (8332)68-02-04    
Краснодар   (861)203-40-90   
Красноярск   (391)204-63-61   
Курск   (4712)77-13-04    
Липецк   (4742)52-20-81 

Магнитогорск   (3519)55-03-13   
Москва   (495)268-04-70    
Мурманск   (8152)59-64-93    
Набережные Челны  (8552)20-53-41 
Нижний Новгород  (831)429-08-12  
Новокузнецк  (3843)20-46-81  
Новосибирск   (383)227-86-73  
Омск   (3812)21-46-40    
Орел   (4862)44-53-42    
Оренбург   (3532)37-68-04    
Пенза   (8412)22-31-16 

Пермь   (342)205-81-47   
Ростов-на-Дону   (863)308-18-15  
Рязань   (4912)46-61-64   
Самара  (846)206-03-16  
Санкт-Петербург   (812)309-46-40  
Саратов   (845)249-38-78    
Севастополь   (8692)22-31-93   
Симферополь   (3652)67-13-56   
Смоленск   (4812)29-41-54    
Сочи   (862)225-72-31   
Ставрополь   (8652)20-65-13    

Сургут   (3462)77-98-35   
Тверь   (4822)63-31-35    
Томск   (3822)98-41-53    
Тула   (4872)74-02-29   
Тюмень   (3452)66-21-18   
Ульяновск   (8422)24-23-59   
Уфа   (347)229-48-12   
Хабаровск   (4212)92-98-04  
Челябинск   (351)202-03-61  
Череповец   (8202)49-02-64  
Ярославль   (4852)69-52-93

Киргизия  (996)312-96-26-47    Казахстан  (772)734-952-31    Таджикистан  (992)427-82-92-69 

http://flaman.nt-rt.ru || fnf@nt-rt.ru

https://flaman.nt-rt.ru/


1НЬ)|ИИЫ!ГЛ;1ЯЗЭтИ ARC 125E/140E/160E/180E/200E/220E

СВАРОЧНЫЕ ИНВЕРТОРЫ ММА

Напряжение 1 6 0 V

220V
50/60Hz

питания
2 7 5 V

P R O TE C

Проверка на з
пробой 440 В

PROOF

Диапазон
напряжения
питания

Защита от соляного тумана 
Защита от коррозии. 
Защита от влаги.

Работа
с генератором

Д о полнительны е функции
'H o t  S t a r t ' f l ^  л е гк о го  п о дж ига  дуги;
Arc Р о г с е 'д л я  п р е д о тв р а щ е н и я  п р и л и п а н и я  
электрода; д л я  мягкой д уги  и б о л е е  глу б о к о го  
п р о п ла в л е н и я ;
Встр о е н н о е  Anti-Sticking ус тр о й с тв о  
п р е д о тв р а щ а е т  перегрузку сети и п р и л и п а н и е  
электрода.

Вес
О ч е н ь л е г к и й  и м о бильны й .

Защита
Защита от вы сокого напряж ения, о т  низкого 
на п р яж е н ия и от перегрева.

Работа с генератором
Разработан д л я  работы  с генераторами 
с нестабильны м  напряж ением .

Параметры «ЦЩЦЩЩЩЦ» н 
« 2 Е Э И П Н 1 1 Р 2 3 >80%

Модель
Напряж.
питания,

В

Потреб. Потреб. Напряж .Сварочн. 
Частота, мощн., ток ПВ, %  х.х., ток,

Гц кВт А  40°С 10 мин В А
Вес, Размеры, 
kg mm

Диам етр Тип 
электрода электрода

Arc 125Е 1 6 0 - 275 50/60 4.0 29
40%125А 
60%  105А 
100%80А

60 10--1 2 5 3.0 2 1 0 x 1 2 5 x 1 7 0
♦ 1 .6 -  
♦ 4.0

6 0 1 3 ,7 0 1 8  etc.

Arc 140Е 1 6 0 - 275 50/60 4.7 34
30%140А 
60%  105А 
100%80А

60 10--1 4 0 3.0 2 1 0 x 1 2 5 x 1 7 0
♦ 1 .6 -  
♦4.0

6 0 1 3 ,7 0 1 8  etc.

Arc 160Е 1 6 0 - 275 50/60 5.2 38
40%160А 
60%  130А 
100%90А

74 10--1 6 0 3.5 2 3 0 x 1 2 0 x 1 7 0
♦ 1 .6 -  
♦ 4.0

6 0 1 3 ,7 0 1 8  etc.

Arc 180E 1 6 0 - 275 50/60 6.0 40
25%180А 
60%  130А 
100%80А

74 10--1 8 0 3.5 2 3 0 x 1 2 0 x 1 7 0
♦ 1 .6 -  
♦5.0

6 0 1 3 ,7 0 1 8  etc.

Arc 200E 1 6 0 - 275 4 5 0 / 6 0 6.8 49
30%200А 
60%  145А 
100%125А

74 10--2 0 0 3.5 2 3 0 x 1 2 0 x 1 7 0
♦ 1 .6 -  
♦5.0

6 0 1 3 ,7 0 1 8  etc.

Arc 220E 1 6 0 - 275 50/60 7.2 50
25%220А 
60%  145А 
100%125А

74 10--2 2 0 3.5 2 3 0 x 1 2 0 x 1 7 0
♦ 1 .6 -  
♦5.0

6 0 1 3 ,7 0 1 8  etc.

d'* FLomo
Paasionate about weldingУо ling
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1 6 0 5 3 3 0 1 -1 -p 3 .p d f  1 16 -6-12  ± ^ 1 0 : 3 0

С В А Р О Ч Н Ы Е  И Н В Е Р Т О Р ! » !  М М А

СВАРОЧНЫЕ ИНВЕРТОРЫ 
ММА/ LIFT TIG
СЕРИЯ ARC LT 

СЕРИЯ MAXIARC LT

Ш МОДЕЛЬ:
ARC 101/131(110V)

ARC 125LT/140LT/160LT 
180LT/200LT/220LT
ARC 200H/220H LT 

IAXIARC 160LT/200LT 
250LT-3 

MAXIARC 315LT(220V)
MAXIARC 320LT/400LT CEL 
500LT CEL/630LT CEL/1000



• 1 6 0 5 3 3 0 1 -1 -p 4 .p d f  1 16 -6-12  ± ^ 1 0 : 3 0

|a r c |

СВАРОЧНЫЕ ИНВЕРТОРЫ ММА ARC 101/131

3
PROOF 1 1 0 v

5 0 / 6 0 H z %
Защита от влаги. 
Защита от коррозии. 
Защита от соляного 
тумана.

^НОВЫЙ̂

Напряжение
питания

Проверка на 
пробой 440 В

P R O TE C

Работа
с генератором

Д о п о лн и те л ь н ы е  ф унк ции
'Hot Start 'Anti-sticking’ and Arc Force’ встроены.

Защита
Защита от высокого напряжения, от низкого 
напряжения и от перегрева.

Ц и ф р о в о й  ди сп ле й
Для плавного изменения и контроля 
сварочного тока.

Вес
Очень легкий и мобильный.

Работа с генератором
Разработан для работы с генераторами 
с нестабильным напряжением. /

10/25SQ

ill
о
M CU  
ттттт
М икро­
процессорное
управление

Параметры
i i u m u u u i H i i f c  н  

С 5 Ш В Ш В Н Р 2 3 >80%

Модель
Напряж.
питания,

В

Потреб. Потреб. Напряж .Сварочн. 
Частота, мощн., ток ПВ, х.х., ток,

Гц нЦЗт А  40°С 10 мин В А
Вес,
kg

Размеры,
mm

Диам етр Тип 
электрода электрода

Arc 101 8 0-1 50 50/60 3.3 44
30%100А 
60% 70А 
100% 55А

85 10-1 00 3.3 296x132
х260

♦ 1 .6 - 
♦3.2 6013,7018 etc.

Arc 131 8 0 -1 50 50/60 4.4 59
30%130А 
60% 90А 
100% 70А

85 10-1 30 3.3
296x132

х260
♦ 1 .6 - 
♦4.0 6013,7018 etc.

в ВВЯУод “Passionate about «raiding / Ч . ^“1_Г



4 1 6 0 5 3 3 0 1 -1 -p 5 .p d f  1 16 -6-12  ± ^ 1 0 : 3 0 4
Г:1:<«ИИ ARC 125LT/140LT/160LT/180LT/200LT/220LT

СВАРОЧНЫЕ ИНВЕРТОРЫ ММА
' i n i

Работа

с :мси
генератором

тттт

Микро­
процессорное
управление 220V 

5 0/6 0H z

Напряжение
питания

Tig  режим
С ф у н к ц ие й  Lift TIG.

Ф ункции
В с т р о е н н ы е ф у н к ц и и 'Н о 1 Б 1 а г 1 '  , 'Anti -sticking' 
a n d ' A r c  Force'.

Защита
Защита о т  вы сокого напряж ения, от низкого 
н а п р яж е н ия  и от перегрева.

Ц иф ровой дисплей
Д л я  п л а в н о го  изменения и 
к о н тр о л я  с в а р о ч н о го  тока.

Вес
О ч е н ь л е г к и й  и м о б иль н ы й .

Работа с генератором
Разработан д л я  работы с генераторами 
с нестабильны м
н апряж ением . 10/2

Защита от влаги. 
Защита от коррозии. 
Защита от соляного 
тумана.

Параметры
i i u u n i m i i i i i i f c  н

ПИЯ1ИР23 а  >80%

Напряж  Потреб. Потреб. Напряж. Сварочн. Диам етр Тип
Модель питания. Частота, мощн., ток ПВ, %  х.х., ток. Вес, Размеры, электрода электрода

В Гу  к̂13т А  40°С 10 мин В A  kg mm

М М А /TIG  М М А /TIG  40%125А 
A r c  1 2 5 L T  160~275 50/60 4.2/2.5 30/20 60% 105А 48 10~125 3.7 290x135x220

100%80А

♦ 1 .6 - 
♦4.0

6013,7018 etc.

A r c  1 4 0 L T  16 0 -2 7 5  50/60 4.5/2.8 34/22
30%140А 1 6
6 0 % 9 5 А  61 1 0 -1 4 0  3.7 290x135x220 * !'0 ~  6013,7018etc.
100%70А 4'0

A r c  1 6 0 L T  16 0 -2 7 5  50/60 5.
°/3-5 37А

40%160А 1 6
/27 6 0 % 1 3 5 А  62 1 0 -1 6 0  4.5 290x135x220 * !'0 ~  6013,7018etc.

100%105А 4'0

A r c  1 8 0 L T  16 0 -2 7 5  50/60 5.8/4.0 /  4
25%180А
60% 120А 59 1 0 -1 8 0  4.5 290x135x220

00%90А

♦ 1 .6 - 
♦5.0

6013,7018 etc.

A r c  2 0 0 L T  16 0 -2 7 5  50/60 6.8/4.3
30%200А 
0 %  145А 
00%115А

63 1 0 -2 0 0  4.5 290x135x220 * ! '6~ 6013,7018etc.
5.0

A r c  2 2 0 L T  16 0 -2 7 5  50/60 7.2/5.2 51/37
25%220А 1 6
6 0 % 1 4 5 А  61 1 0 -2 2 0  4.5 290x135x220 *5n 6013,7018etc.
100%110А 5'0

У  05̂
4



1 6 0 5 3 3 0 1 -1 -p 6 .p d f  1 16 -6-12  ± ^ 1 0 : 2 9

ARC 200Н LT/220H LT/250LT-1 MAXARC 160LT/200LT

СВАРОЧНЫЕ ИНВЕРТОРЫ ММА

-  I 1 m i -  П л
j t i ?  j .u ' e j j t i i t  ■ й

Проверка на 
пробой 440 В №

а

Работа
с генератором

'Anti-sticking

M A X IA R C  2 0 0 L T

Tig  сварка
С функцией Lift TIG.

Ф ункции
Встроенные ф у н к ц и и '1 -lot Start 
'Arc Force'.

Защита
Защита от высокого напряжения, от низкого 
напряжения и от перегрева.

Ц иф ровой дисплей
Д л я  плавного изменения и 
контроля сварочного тока.

Вес
О ч е н ь л е гк и й  и мобильный.

Работа с генератором
Разработан для работы с генераторами 
с нестабильным напряжением.

Параметры >85%

Модель
Напряж. Потреб. Потреб. Напряж . Сварочн. 
питания. Частота, мощн., ток ПВ, %  х.х., ток,

В Гц кВт А  40°С 10 мин В А
Вес,
kg

Диаметр 
Размеры, электрода 

mm

Тип
электрода

M AXIARC
160LT

1-220/230/
240±10%

М М А /TIG  M M A /TIG  

50/60 5.0/3.3 36/25
62

1 0 -1 6 0 5.0 340x150x240
ф1 .6 -
♦4.0

6013,7018 etc.

M AXIARC
200LT

1-220/230/
240±10% 50/60 6.8/4.5 47/32

60%200А
100%155А 61 1 0 -2 0 0 6.2 365x150x240

ф1 .6 -
♦5.0

6013,7018 etc.

ARC 
200H LT

1-220/230/
240±10% 50/60 6.4/4.2 44/31

30%200А
60%145А

100%110А
64 1 0 -2 0 0 5.5 340x150x240

ф1 .6 -
ф5.0

6013,7018 etc.

ARC 
220H LT

1-220/230/
240±10% 50/60 7.7/4.Э 53/35

40%220А
60%180А

100%140А
63 1 0 -2 2 0 6.4 365x150x240

ф1 .6 -
♦5.0

6013,7018 etc.

ARC
250 LT-1

1-220/230/
240±10% 50/60 8.7/6.1 59/42

50%250А
60%230А

100%155А
62 1 0 -2 5 0 9.2 460x185x300

ф1 .6 -
*5.0

6013,7018 etc.

d" f lo m o
Passionate about welding3 0ting J v;::/'
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СВАРОЧНЫЕ ИНВЕРТОРЫ ММА MAXIARC 250LT-3

©
3 фазы 
380В/400В

Duty Cycle 

_^60%

Л
Вы сокий V R D

3 Phase 
5 0/60H z

415В/440В
5 0Гц /6 0Гц

П В % safe

Б лок
сниж е ни я
на пр яж ен ия

J O  t
ЗмсиЕ

М и к р о ­
п ро цессорное
уп р а вле н и е

МЛХ1АИС 3SOLT-3

%Ĵ 550V

О П р ов ер ка  на 
п р о б о й  440 В

PLP
safe

Защ ита от
п отери
фазы
питаю щ ей
сети

3
PROOF

Защ ита о т  влаги .
Защ ита о т  с о ля н о го  тум ана. 
Защ ита о т  к о рр ози и

Работа
с генератором

Для  работы
в тяжелых условиях!
Tig сварка
С  ф у н к ц и е й  Lift T IG .

Функции
В с т р о е н н ы е  ф у н к ц и и  ' H o t  S t a r t ' ,  

' A n t i - s t i c k i n g ' a n d ' A r c F o r c e .

Защита
З а щ и та  о т  в ы с о к о г о  н а п р я ж е н и я ,  
о т  н и з к о г о  н а п р я ж е н и я  и о т  п е р е гр е в а .

Цифровой диспл
Д л я  плавного изменени: 
контроля свароч!

Д Ц Ь Ш Ш П Ш Я »  IP23 >85%

Модель
Напряж.
питания,

В

Потреб. Потреб. Напряж. Сварочн. 
Частота, мощн., ток ПВ, %  х.х., ток,

Гц кВт А  40°С 10 мин В А
КПД

%
Вес,
kg

Диам етр Тип 
Размеры, электрода электрода 

mm

Maxiarc
250LT-3

3~380
±10%

TIG/MMA TIG/MMA 

60/60 6.3/8.5 16/20 64 10~250 >85 10
457x189 ♦ 1 .6 - 

х350 *5.0
6013,
7018etc.
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СВАРОЧНЫЕ ИНВЕРТОРЫ MMA MAXIARC 315LT(220V)

Duty Cycle P R O T E C -------------
— > 6 0 %

%
Высокий
ПВ%

VV V/
2 2 0 V

5 0 / 6 0 H z

Напряжение
питания щ

Проверка на 
пробой 440 В ш

Работа
с генератором

Tig сварка
С ф у н к ц и е й  Lift T IG .

Функции
В с т р о е н н ы е  ф у н к ц и и  'Н о  

' A n t i - s t i c k i n g ' a n d ' A r c  Force

Защита
З а щ и та  о т  выс 
о т  н и з к о г о  I

Цифровой диспле
Д л я  п л а в н о г о  и зм е н е  
к о н т р о л я  с в а р о

Параметры н  «.U U JT IIIII.U Ifc  IP23

Напряж. Потреб. Потреб. Напряж. Сварочн. Диам етр Тип
Модель питания. Частота, мощн., ток П В ,%  х.х., ток, КПД, Вес, Размеры, электрода электрода 

В Гц кВт А  40°С 10 мин В А  %  kg mm

M M A /TIG  M M A /TIG  M M A/TIG

• 1~220 60%250A
Maxiarc + ю% 8.S/S.8 60.5/41 10g% 200A  1 0 -2 5 0
315 LT 50/60 80 >85

(2 2 0 V )  3 „ 2 2 0  60%315A 10 . . .
±10%  11-8/8.3 36/26 100%250A 10 315

12.5 457,X[-1n89 !5  6~ 6013,7018 etc.x350 *5.0

d" f lo m o
Passionate about welding

Ф
3 0ling J v;::/'
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1,1ГЛ’< Ц :М к| MAIXARC 320LT MAIXARC 400LT/500LT/630LT CEL

СВАРОЧНЫЕ ИНВЕРТОРЫ MMA
Duty Cycle 

* , 60% Высокий
ПВ%

3 Phase 
50/60HZ

3 фазы 
380В/400В 
415В/440В 
50Гц/60Гц

P R O TE C

Ф
V R D

safe

Блок
снижения
напряжения

IGBT
модуль

III
C E L
!!!

Проверка на 
пробой 550 В

Целлюлозный
электрод

7 7 7 \

ZVS

Работа
с генератором

Технология Zero
Voltage
Switch

PLP
safe

Защита от 
потери фазы 
питающей сети

LLLL

:  о
= мси

тп т

Микро­
процессорное
управление

MAXIARC 400 LT CEL 
MAXIARC 500 LT CEL 
MAXIARC 630 LT CEL

M AXIARC 500 LT CEL 
MAXIARC 630 LT CEL

Для  работы
в т я ж е л ы х  условиях!
Tig сварка
С ф у н к ц и е й  Lift T IG .

Функции
В с т р о е н н ы е  ф у н к ц и и  'H o t  S t a r t ' ,  

' A n t i - s t i c k i n g ' a n d ' A r c F o r c e .

Защита
З а щ и та  о т  в ы с о к о го  н а п р я ж е н и я ,  
о т  н и з к о г о  н а п р я ж е н и я  и о т  п е р е гр е в а .

Цифровой дисплей
Д л я  п л а в н о г о  и з м е н е н и я  и 
к о н т р о л я  с в а р о ч н о г о  тока.

Параметры < И Ш .Ш Ы .Ш 1 1 Я Я  Н 

4 В В П Н Р 2 3 >80%

Модель
Напряж.
питания,

В

Потреб. Потреб. Напряж. Сварочн, 
Частота, мощн., ток ПВ, %  х.х., ток,

Гц jd3T ^  А  40°С 10 мин В А
Вес,
kg

Диаметр 
Размеры, электрода 

mm

Тип
электрода

MAXIARC
320LT

3~380
±10% 50/60

TIG/MMA
8.5/11.5

TIG/MMA
20/23

ЬО%320А
100%250А 60 10~320 17.6 485x240x445

♦ 1 .6 - 
♦ 6.0 6013,7018 etc.

MAXIARC 
400LT CEL

3~380
±10% 50/60 12.5/17 27/35

60%400А
100%325А 55 2 0 -4 0 0 19 485x240x445

♦ 1 .6 - 
♦ 6.0

6010,6011, 
6013,7018 etc.

MAXIARC 
500LT CEL

3~380
±10% 50/60 17.4/23 36/45 60%500А

100%400А 88 2 0 -5 0 0 30.3 550x240x445
♦ 1 .6 - 
♦ 6.0

6010,6011, 
6013,7018 etc.

MAXIARC 
630LT CEL

3~380
±10% 50/60 25.5/32 50/62

60%630А
100%490А 90 2 0 -6 3 0 33.5 550x240x445

♦ 1 .6 - 
♦ 6.0

6010,6011, 
6013,7018 etc.

* | 09^
ф
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СВАРОЧНЫЕ ИНВЕРТОРЫ ММА MAXIARC 1000 1

3 фазы Duty Cycle

380В/400В - - . 1 0 0 %

%
Вы сокий

3 P h a s e  
5 0 / 6 0 H z

415В/440В

5 0Гц/60Гц
п в %

PROTEC^^£50V
П р ов ер ка  на 
п р о б о й  550 В

PLP
safe

Защ ита от потер и  
фазы пита ю щ е й  
сети

Ц И

Работа 
с генератором  -

:  о  
мси 
тттт

■ М и к р о - 
I  п ро цессорное 
I  уп р а вле н и е

Для  работы 
в тяжелых услов

Функции
В с т р о е н н ы е  ф у н к ц и и  'H o t  S t a r t ' ,  

' A n t i - s t i c k i n g ' a n d ' A r c  Force'

Защита
З а щ и та  о т  в ы с о к о го  н а п р я ж е н и я ,  
о т  н и з к о г о  н а п р я ж е н и я  и о т  п е р е гр е в а

Циф ровой дисплей
Д л я  п л а в н о г о  и з м е н е н и я  и 
к о н т р о л я  с в а р о ч н о г о  тока.

Параметры
Ш Ш Л Ш Ы И Ш »  Н

« l u i r n i i n u j s »  IP23 >85%

Модель
Напряж. Потреб. Потреб. Напряж . Сварочн. 
питания. Частота, мощн., ток П В ,%  х.х., ток,

В Гц кВт А  4 0 ° С Ю м и н  В А
кпд.

%
Вес,
kg

Размеры,
mm

Диаметр
электрода
Диаметр

угольного
электрода

Тип
электрода

M a xia rc 3~380
50/60 65 95 Ю 0 % Ю 0 0 А  90 5 0-1000 >85 90 740x390 Ф1.6-Ф 6.0

6013,7018 etc.1000 ±10% х800 Ф3.2-Ф 16

ЙИВЯУ 1сPassionate about welding / л Л w
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СВАРОЧНЫЕ ИНВЕРТОРЫ ММА

СВАРОЧНЫЕ ИНВЕРТОРЫ 
ММА

ARC CEL СЕРИЯ/MAXIARC CEL СЕРИЯ

МОДЕЛЬ:
ARC 160CEL/200CEL 

MAXIARC 250CEL

ф

ф
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СВАРОЧНЫЕ ИНВЕРТОРЫ ММА ARC 160CEL/200CEL 1

C E L 3
P ROOF 2 2 0 V  

5 0 / 6 0 H z

Целлюлозный
электрод

Защита от влаги. Напряжение
Защита от коррозии, питания 
Защита от соляного 
тумана.

Tig сварка
С  ф у н к ц и е й  Lift T IG .

Функции
В с т р о е н н ы е  ф у н к ц и и  'H o t  S t a r t ' ,  

' A n t i - s t i c k i n a ' a n d ' A r c  Force'

Защита
З а щ и т а  о т  в ы с о к о го  н а п р я ж е н и я ,  
о т  н и з к о г о  н а п р я ж е н и я  и о т  п е р е гр е в а .

Циф ровой дисплей
Д л я  п л а в н о г о  и з м е н е н и я  
к о н т р о л я  с в а р о ч н о г о  ток

Вес
О ч е н ь л е г к и й  и м о б иль н ы й .

Работа с генератором
Разработан д л я  работы с ге нер атор ами 
с нестабильны м  напряж ением .

P R O TE C Лi n

Проверка на 
пробой 440 В

Работа
с генератором

/
V0/25S Q N \M

Z О
: мси 

л  л  I
Микро­
процессорное
управление

Параметры Д.иШ1Т|11|1[.Я1ИР23 >80%

Модель
Напряж.
питания,

В

Потреб. Потреб. 
Частота, мощн., ток 

Гц кВ_т А

Напряж. Сварочн. 
П В ,%  х.х., ток, 

40°С 10 мин В А
Вес,
kg

Размеры,
mm

Диаметр
электрода

Тип
электрода

Arc 160 CEL 1б0~275
TIG /M M A  TIG /M M A  

50/60 3.5/5.0 27/37
40%160А 
6 0 % 135А 
100%105А

90 1 0 -1 6 0 4.5 316x132
х260

♦ 1 .6 - 
♦4.0

6010,6011, 
6013,7018 etc.

Arc 200 CEL 1б0~275 50/60 4.3/6.8 31/46
30%200А 
6 0 % 145А 
100%110А

90 1 0 -2 0 0 4.5 316x132
х260

♦ 1 .6 - 
♦5.0

6010,6011, 
6013,7018 etc.

flom o
Passionate about welding
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Ф-
СВАРОЧНЫЕ ИНВЕРТОРЫ ММА MAXIARC 250CEL

III
CEL
!!!

Целлюлозный
электрод 3 P h a se

5 0 / 6 0 H z

PLP Защита от 
потери фазы 3

safe питающей
PROOFсети

3 фазы 
380В/400В 
415В/440В 
50Гц/б0Гц

Duty Cycle

0% Высокий
ПВ%

VRD
safe

Блок
снижения
напряжения

^^^50V Проверка на 
пробой 550 В

Защита от соляного тумана. 
Защита от коррозии. 
Защита от влаги.

Микропроцессорное
управление

Н ДЯ1АИС J J S  C IL

Tig сварка
С  ф у н к ц и е й  Lift

Функции
В с т р о е н н ы е ф у н к ц и и Ц  ' H o t S t a r t  

' A n t i - s t i c k i n g ' a n d ' A r c  Force'

Защита
З а щ и т а  о т  вы с о к о й  
о т  н и з к о г о  напряж^ 
и о т  п е р е гр е в а .

Циф ровой дисплей
Д л я  п л а в н о г о  и з м е н е  
к о н т р о л я  с в а р о ч н о г о

Параметры >85%

Напряж  Потреб. Потреб. Напряж. Сварочн. Диам етр Тип
Модель питания. Частота, мощн., ток ПВ, %  х.х., ток. Вес, Размеры, электрода электрода

В Гу  кВт А  40°С 10 |у|ин В A  kg mm

T IG /M M A  TIG /M M A  М М А
M AXIARC 60%250A
250 CEL 3~380±10%  50/60 S.9/8.4 14/18 100o/o200A 98 10~250 12.5 457x189

x350

Ф 1 .6 - 6010,6011,
Ф5.0 6013,7018etc.
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ф
CE5/CРОЧНЫЕ l/IHBEPTORbl ММА

Ф

СВАРОЧНЫЕ ИНВЕРТОРЫ 
ММА

ARC PFC СЕРИЯ

160~275V
50/60HZ

Напряжение
питания

/ V
1 6 0 -2 7 5 V

0.99

Корректор PFC
мощности v „  ТЕХНОЛОГИЯ

в ИВЯУ14 -ф-
Passionate about welding
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ARC PFC

СВАРОЧНЫЕ ИНВЕРТОРЫ ММА ARC 160PFC/200PFC

/ V V R D
160-275V
0.99 safe

Корректор
мощности

Блок
снижения
напряжения

160-275V
50/60HZ

Напряжение
питания

PROTEC

т
Проверка на 
пробой 440 В

3
PROOF

Защита от влаги. Работа
Защита от коррозии. с генератором
Защита от соляного тумана.

PFC Технология
Коэффициент мощности 0.99 - преимущества в экономии энергии, 
экономия на сечении питающего кабеля и работа с широким 
диапазоном питающего напряжения

Tig сварка
С функцией Lift TIG.

Функции
Встроенные функции 'Hot Start 

'A n ti-stick in g 'an d 'A rc  Force'

Защита
Защита от высокого напряжения, 
от низкого напряжения 
и от перегрева.

Работа с генератором
Разработан для работы с генераторами 
с нестабильным напряжением.

>85%

Модель ARC 160PFC ARC 200PFC

Напряж . питания, В 160VAC-275VAC 160VAC -275VAC

Частота, Гу 50/60 50/60

Потреб, мощн., кВт 5.4 5.0 St 4.9 6.9

Потреб, ток А 15 22 22 31

П В ,%  40°СЮмин

TIG  М М А  
30%160А 30%160А 
60% 120А 60% 120А 
100% 90А 100% 90А

TIG  М М А  
30%200А 30%200А 
60% 145А 60% 145А 
100%110А 100%110А

Напряж . х.х., В 14.5(limited) 14.5(limited)

Сварочн.ток, А 1 0 -1 6 0 10~200

КПД, % >85 >85

Вес, kg 6.1 6.1

Размеры, mm 325x146x278 325x146x278
Класс защиты IP23 IP23

Класс изоляции Н Н

Тип электрода 6013,7018 etc. 6013,7018 etc.

Диаметр электрода Ф1.6~ Ф4.0 Ф1.6~ <1>5.0
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СВАРОЧНЫЕ ИНВЕРТОРЫ ММА

СВАРОЧНЫЕ ИНВЕРТОРЫ 
ММА

ARC MV СЕРИЯ

ARC 160PFC MV 
ARC 200 PFC MV 
ARC 315 MV 
ARC 315 MV CEL

d" f lo m o
Passionate about welding
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М Н Ш

^  П  Л  I I I  I I  1 Г  l i l l  1 П Г  1 1 / 1 1 1  дСВАРОЧНЫЕ ИНВЕРТОРЫ ММА ARC 160PFC/200PFC MV

т а
90~275V
0.99

Корректор
мощности

VR D
safe 90~275V

50/60Hz

Блок
снижения
напряжения

Напряжение
питания

Проверка на 
пробой 440 В

3
PROOF

Защита от влаги. Работа
Защита от коррозии. с генератором
Защита от соляного тумана.

UNIVERSAL

PFC Технология
Коэффициент мощности 0.99 - преимущества в экономии энергии, 
экономия на сечении питающего кабеля и работа с широким 
диапазоном питающего напряжения

Tig сварка
С функцией Lift TIG.

Функции
Встроенныефункции 'H o tS ta r t ', 
A n ti-s t ick in g 'an d 'A rc  Force'

Защита
Защита от высокого напряжения, 
от низкого напряжения 
и от перегрева.

Работа с генератором
Разработан для работы с генераторами 
с нестабильным напряжением.

Вес
Оченьлегкий и мобильный. Параметры

М о д е л ь ARC 160PFC MV ARC 200PFC MV
Напряж. питания, В 90VAC'-275VAC 9 0 V A C - 275VAC

Частота, Гц 50/60 f \ 50/60

Потреб, мощн., jd3T
1~110/120/130±10% 

1.8 2.6 V r :
50/240±10%

5.1
1~110/120/130±10% 

2.2 3.4
l~220/230/240±10%  

4.7 6.8

Потреб, ток А 15.8 24.4 15.7 22.9 20.6 31.6 21.4 31.1

ПВ, %  40°СЮмин
TIG

40%9чА 
Gu% ’ jA  
100%60А

ММА 
40%90A 
60% 75A 
100%60A

TIG 
40%160A 
60% 135A 
100%105A

MMA
',.>/•160* 
60%  L35A 
100%105A

TIG
40%110A
60%90A

100%70A

MMA
40%110A
60%90A

100%70A

TIG 
40%200A 
60% 165A 
100%130A

MMA 
40%200A 
60% 165A 
100%130A

Напряж. х.х., В 1 4 .5 (L im ite d ) \ 1 4 .5 (L im ite d )

Сварочн.ток, А 10'-90 10 ~160 Ж  10- 110 10~ 200

к п д , % >80 >80%

Вес, kg 6.1 6.1

Размеры, mm 325x146x278 325x146x278

Класс защиты IP23 IP23

Класс изоляции H H

Тип электрода 6013,7018 etc. \  6013,7018 etc.

Диам етр электрода Ф 1 .6 - Ф4.0 Ф 1 .6 - <1)5.0
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СВАРОЧНЫЕ ИНВЕРТОРЫ ММА ARC 315 MV i
110V

4 6 0 V

Диапазон
напряжения
питания

1173рн/4
у ? н

Работа 
с 1 фазными 
и 3 фазными 
сетями

90-275V
0.99

Корректор
мощности

ТШ
ZVS

ZCS

Технология Zero
Voltage/Current
Switch

VRD
safe

Блок
снижения
напряжения

Микропроцессорное
управление

Работа
с генератором

IVEI

Широкий диапазон питающего напряжения
110VAC -460VAC 
(1-3 фазы).

Работает с 1 или 3 фазами 

PFC Технология
Коэффициент мощности 0.99 - преимущества в экономии энергии, 
экономия на сечении питающего кабеля и работа с широким 
диапазоном питающего напряжения

Технология ZVS/ZCS
Высокий ПВ, выссокая надежность

Функции
Встроенныефункции 'HotStart' 
'A n ti-stick in g 'an d 'A rc  Force'

Защита
Защита от высокого напряжения, 
от низкого напряжения 
и от перегрева.

для легкого поджига дуги,

Параметры Н «ЕШЕЕШЛЕЭ i-6 -e .o

«U ik M W IIIU JS fc  IP23 13-8 >85%

ДЗЯ ЯИ Я ЯШ ДШ

492x189x350

Модель ARC 315 MV

Напряж. питания, В

Частота, Гц

110VAC~460VAC

50/60

Потреб, мощн., кВт
1~110±10% 1~220±10% 1~380±10% 1~460±10% 3~220±10% 3~380±10% 3~460±10%

3.1 3.3 б.З 6.8 8.6 12.0 8.3 11.5 8.7 9.2 8.7 11.9 8.7 11.9

Потреб, ток, А 26 30 29 "■31.7 23 32.5 19 26.7 23.5 25.6 13 19 10.5 15.7
TIG М М А TIG М М А TIG М М А TIG М М А TIG М М А TIG М М А TIG М М А
60% 30% 50% 45% 35% 35% 40%

ПВ. %  40°С 10мин 150А 120А 250А 200А 315А 250А 315А
60% 60% 60% 60% 60% 60%
85А 230А 175А 245А 195А 260А

100% 100% 100% 100% 100% 100% 100%
120А 70А 180А 135А 190А 150А 200А

Напряж. х.х., В 67
Сварочн. ток, А 10-150 10-120 10-250 10-200 10-315 10-250 10--315

d'* flonno
Passionate about welding
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^  П  А  П  I I I  I I  I I м  1 1 1  1  П  Г  П 1  1  К Л Я Л АСВАРОЧНЫЕ ИНВЕРТОРЫ ММА ARC 315 MV CEL

1 1 0 V

4 6 0 V

Диапазон
напряжения
питания

LLLL
О 

MCU  
тип

Микропроцессорное
управление

Работа 
с 1 фазными 
и 3 фазными 
сетями

Блок
снижения
напряжения

/ V
9 0 -2 7 5 V
0 .9 9

Корректор
мощности

777\
ZVS

ZCS

Технология Zero 
Voltage/
Switch

Целлюлозный
электрод

Широкий диапазон 
питающего напряжения
110VAC-460VAC 
(1~3 фазы).

Работает с 1 или 3 фазами

PFC Технология

Коэффициент мощности 0.99 - преимущества в экономии энергии, 
экономия на сечении питающего кабеля и работа с широким 
диапазоном питающего напряжения

Технология ZVS/ZCS
Высокий ПВ, высокая наежность

Функции
Встроенныефункции 'Но151аг1'длялегкогоподжигадуги, 
'A n ti-stick in g 'an d 'A rc  Force'

Защита
Защита от высокого напряжения, 
от низкого напряжения 
и от перегрева.

Параметры « [ Ш Л И Ш П И Л А  н  

« . и ш и п ц ш »  IP23

« г Ц И Щ Ш М Ш . Н Л  1.6-6.0

15 > 8 5 %  492x189x350

М одель
__________ ARC 315 M V CEL

Напряж. питания, В ______________ 110VAC-460VAC

Частота, Гц 50/60

Потреб, мощн., кВт
1~110±10% 1~220±10% 1-380 ±10% 1~460±10% 3~220±10% 3~380±10% 3~460±10%

3.1 3.3 6.3 6.8 8.6 12.0 8.3 11.5 8.7 9.2 8.7 11.9 8.7 11.9

Потреб, ток, А 26 30 29 ч 31.7 23 32.5 19 26.7 23.5 25.6 13 19 10.5 15.7

TIG ММА TIG ММА TIG ММА TIG ММА TIG ММА TIG ММА TIG ММА
60% 30% 50% 45% 3j%

315А
со%

35% 40%
ПВ, %  40°С Ю мин 150А 120А

60%
250А
60%

200А
60% ч 250А

60%
315А
60%

85А 230А 175А 245А г 195А
160%

260А
100% 100% 100% 100% 100% < 100%
120А 70А 180А 135А \ 190А 150А 200А

Напряж. х.х., В \ \ 80

Сварочн. ток, А 10-150 10-120 10-250 10-200 \  10-315 10-250 10- 315

Архангельск   (8182)63-90-72   
Астана   (7172)727-132   
Астрахань   (8512)99-46-04   
Барнаул   (3852)73-04-60   
Белгород   (4722)40-23-64   
Брянск   (4832)59-03-52   
Владивосток   (423)249-28-31   
Волгоград   (844)278-03-48   
Вологда   (8172)26-41-59  
Воронеж   (473)204-51-73   
Екатеринбург   (343)384-55-89 

Иваново   (4932)77-34-06   
Ижевск   (3412)26-03-58 
Иркутск   (395)279-98-46   
Казань   (843)206-01-48   
Калининград   (4012)72-03-81  
Калуга   (4842)92-23-67    
Кемерово   (3842)65-04-62    
Киров   (8332)68-02-04    
Краснодар   (861)203-40-90   
Красноярск   (391)204-63-61   
Курск   (4712)77-13-04    
Липецк   (4742)52-20-81 

Магнитогорск   (3519)55-03-13   
Москва   (495)268-04-70    
Мурманск   (8152)59-64-93    
Набережные Челны  (8552)20-53-41 
Нижний Новгород  (831)429-08-12  
Новокузнецк  (3843)20-46-81  
Новосибирск   (383)227-86-73  
Омск   (3812)21-46-40    
Орел   (4862)44-53-42    
Оренбург   (3532)37-68-04    
Пенза   (8412)22-31-16 

Пермь   (342)205-81-47   
Ростов-на-Дону   (863)308-18-15  
Рязань   (4912)46-61-64   
Самара  (846)206-03-16  
Санкт-Петербург   (812)309-46-40  
Саратов   (845)249-38-78    
Севастополь   (8692)22-31-93   
Симферополь   (3652)67-13-56   
Смоленск   (4812)29-41-54    
Сочи   (862)225-72-31   
Ставрополь   (8652)20-65-13    

Сургут   (3462)77-98-35   
Тверь   (4822)63-31-35    
Томск   (3822)98-41-53    
Тула   (4872)74-02-29   
Тюмень   (3452)66-21-18   
Ульяновск   (8422)24-23-59   
Уфа   (347)229-48-12   
Хабаровск   (4212)92-98-04  
Челябинск   (351)202-03-61  
Череповец   (8202)49-02-64  
Ярославль   (4852)69-52-93

Киргизия  (996)312-96-26-47    Казахстан  (772)734-952-31    Таджикистан  (992)427-82-92-69 

http://flaman.nt-rt.ru || fnf@nt-rt.ru

https://flaman.nt-rt.ru/
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